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1 ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Wichtige Informationen sind in dieser Betriebsanleitung, den am Produkt angebrachten
Schildern, den Transportrichtlinien und in weiteren ldnder-, projekt- oder
baustellenspezifischen Richtlinien enthalten. Die Anweisungen sind integraler Bestandteil
des Produkts und miissen dem Personal jederzeit zur Verfiigung stehen. Die vorliegende
Betriebsanleitung ist an einem leicht zugédnglichen Ort in der Kabine des Trigergerits
aufzubewahren. Es ist dafiir zu sorgen, dass die Betriebsanleitung nicht verunreinigt oder

beschéddigt wird. Bei Fragen zum Inhalt der Anleitung ist Hilfe anzufordern.

/A\WARNUNG

ANWEISUNGEN BEACHTEN

Vor Wartungsarbeiten oder Betrieb die vorliegende
Betriebsanleitung lesen und alle enthaltenen Anweisungen
beachten. Eine unsachgemille Verwendung der Maschine

kann zu schweren Verletzungen und im Extremfall zum
Tod fiihren.

1.1 Zweck der Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung soll den sicheren, zweck- und sachgemifB3en sowie kosteneffizienten
Einsatz der Maschine gewdhrleisten. Sie ermdglicht die Erkennung und Vermeidung von

Risiken und deren Folgen.

Beim Betrieb der Maschine miissen die Anweisungen der Betriebsanleitung befolgt werden.
AuBerdem sind samtliche vor Ort geltenden Richtlinien und gesetzlichen Vorschriften sowie

lokale Bestimmungen (z. B. Arbeitsschutzrichtlinien) zu befolgen.

Die Betriebsanleitung sorgféltig durchlesen und alle Anweisungen genau befolgen. Bei
etwaigen Unklarheiten den Arbeitgeber oder den zustéindigen Repréisentanten von ALLU um
Klarung bitten. Sémtliche Teile der Betriebsanleitung enthalten wichtige

Sicherheitsinformationen.

Diese werden auch bei der Benutzerschulung verwendet. Eine Befolgung der Anweisungen
tragt zur Minimierung von Wartungskosten und Betriebsausfillen und zur Maximierung der

Maschinenzuverlissigkeit und -standzeit bei.
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1.2 Kennzeichnung

Modellangabe und Seriennummer des Transformers sind auf dem Typenschild angegeben.
Sicherstellen, dass das dort angegebene Modell in der Liste der Modelle der vorliegenden
Betriebsanleitung enthalten ist. Die Seriennummer ist zur Identifizierung der Maschine,

beispielsweise bei der Bestellung von Ersatzteilen, erforderlich.

an)

*  ALLU Finland Oy /D\ I

[ | a Jokimientie 1, ce - — t*—
AOncl.;E-a.he-u 16320 Pennala AR 4 _ﬁc%'-a
meo oo d-
S

DEF' g
TYPE: ALLU.vrevveereeossresssesssssrssoes s sesssssessserssasesssmeresseers DE"E'DDE\E'ij'EDEEnDEDDD ’
WEIGHT: ........ 3 =0 B0 7
SER.NO N
RECOMMENDED. FLOW.: O 5 0 o A o

Made in Finland

1.3 Hersteller

Dieser Transformer wurde hergestellt von:
ALLU Finnland Oy,

Jokiméentie 1

16320 Pennala

FINNLAND

Telefon: +358 3 882 140

Fax: +358 3 882 1440

Internet: www.allu.net

E-Mail: info@allu.net
1.4 CE-Kennzeichnung und EG-Konformititserklirung

Die CE-Kennzeichnung befindet sich auf dem Typenschild. Ab Werk entspricht der
Transformer  sdmtlichen = Gesundheits-  und Sicherheitsanforderungen  der
Maschinenrichtlinie. Die EG-Konformititserkldrung ist an einem geeigneten Ort
aufzubewahren und muss bei Verkauf oder Weitergabe der Maschine dem neuen Eigentiimer

ausgehéndigt werden.
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1.5 Inhalt der EG Konformititserklirung

EG-Konformitétserklarung
(Richtlinie 2006/42/EG, Anhang II A, Richtlinie 2000/14/EG)
Der Hersteller: ALLU Finnland Oy,

Adresse: Jokimédentie 1, 16320 Pennala, FINNLAND
erklart hiermit, dass der Transformer, Modell AAA, Seriennummer ZZZ
den Anforderungen der Maschinenrichtlinie (Richtlinie 2006/42/EG)

und den Anforderungen der Gerdte- und Maschinenldrmschutzverordnung (Richtlinie

2000/14/EG) entspricht.

Diese Konformitétserkldrung gilt nur, wenn an der Maschine keinerlei vom Hersteller nicht

schriftlich genehmigten Modifikationen vorgenommen wurden.
N.N. (berechtigt zur Zusammenstellung der technischen Daten der Maschine)
N.N. (berechtigt zur Formulierung der Konformitétserklédrung)

Datum: tt.mm.jj

Ort: Jokiméentie 1, 16320 Pennala, FINNLAND

1.6 Zweck der Anleitung

Die vorliegende Anleitung enthélt Sicherheitsvorschriften sowie Anweisungen zu Betrieb,
Transport, Schmierung und Wartung der Maschine. Sie gelten fiir Maschinen so, wie diese

ab Werk geliefert werden.

Handbuch, EG-Konformitétserkldrung und vor allem auch die Sicherheitsvorschriften haben
nur Giiltigkeit, wenn an der Maschine keinerlei vom Hersteller nicht genehmigten

Modifikationen vorgenommen wurden.

Einige Abbildungen zeigen ggf. ein anderes Maschinenmodell. Zur Verdeutlichung wurden
auBerdem bei einigen Abbildungen moglicherweise bestimmte Maschinenabdeckungen

weggelassen.
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Das Produkt wird kontinuierlich weiterentwickelt. Einige Anderungen werden daher in der

vorliegenden Anleitung moglicherweise nicht beriicksichtigt.

Fragen zum Produkt oder zur Betriebsanleitung konnen an den zustindigen Repriasentanten

von ALLU gerichtet werden.

1.6.1 In dieser Anleitung erfasste Transformer-Modelle

DN 2-09 DS 3-12 DH 3-12
DN 2-12 DS 3-17 DH 3-17
DN 2-17 DS 3-23 DH 3-23
DN 3-09 DS 4-12 DH 4-12
DN 3-12 DS 4-17 DH 4-17
DN 3-17 DS 4-23 DH 4-23

DH 4-27

Die vorliegende Betriebsanleitung gilt fiir nach April 2019 hergestellte Transformer.

1.7 Urheberrecht

Das Urheberrecht fiir diese Betriebsanleitung liegt bei ALLU Finnland Oy, Jokiméentie 1,
16320 Pennala, FINNLAND.

Das Handbuch oder Teile davon diirfen ohne schriftliche Genehmigung des Herstellers nicht

vervielfaltigt und/oder an Dritte weitergegeben werden.

Alle Rechte vorbehalten.
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2 SICHERHEIT UND UMWELT

2.1 Format der Sicherheitshinweise

In der vorliegenden Betriebsanleitung werden folgende Sicherheitssymbole verwendet:

A GEFAHR

Der Sicherheitshinweis ,,Gefahr* weist auf unmittelbare
Verletzungs-/Lebensgefahr hin.

AWARNUNG

Der Sicherheitshinweis ,,Warnung* weist auf potenzielle
Verletzungs-/Lebensgefahr hin.

A VORSICHT

Der Sicherheitshinweis ,,Vorsicht* weist auf Risiken leichter bis
mittelschwerer Verletzungen und materieller Schiaden hin.

HINWEIS

Hinweise enthalten Anweisungen oder sachdienliche
Informationen.
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2.1.1 Bedeutung der Symbole
Gefahrensymbole:
. A A
Allgemein | Gefahr Gefahr | Quetschge | Entziindu Gefahr | Gefahr der
e Gefahr durch durch fahr ngsgefahr durch Verletzun
herausges | schweben unter g von
chleuderte | de Last Druck Héanden
s Material stehendes und
Ol anderen
Korperteil
en
Verbotszeichen
Nicht in Gefahrenzone Nicht zwischen bewegliche
verweilen Teile greifen
Gebotszeichen
Anweisungen Sicherheitsabstan Schutzbrille Atemschutzausriis
lesen und d wahren tragen tung verwenden
befolgen
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Helm tragen Gehorschutz Schutzkleidung
tragen tragen

2.1.2 Sicherheitshinweise auf dem Transformer

Die nachfolgend aufgefiihrten Sicherheitshinweise miissen auf dem ALLU-Transformer

angebracht sein. Beschidigte, geloste oder fehlende Schilder miissen ersetzt werden.

A GEFAHR

QUETSCHGEFAHR,
AUFPRALLGEFAHR

In einem Umkreis von 5 Metern
um den Transformer besteht
Verletzungsgefahr durch
Betriebsbewegung oder
Umkippen des Transformers und
durch herabfallendes oder
herausgeschleudertes Material.

i

©6

/A\WARNUNG
ANWEISUNGEN BEACHTEN

Vor dem Betrieb oder vor [y
Wartungsarbeiten die Anleitung é
lesen und alle Anweisungen und

Vorschriften beachten.

/N\WARNUNG
GEFAHR DURCH
HERAUSGESCHLEUDERTES
MATERIAL
In einem Umkreis von 20 Metern
um den Transformer besteht
Verletzungsgefahr durch

©6

/\WARNUNG
GEFAHR DURCH BEWEGLICHE
TEILE
Nicht zwischen bewegliche Teile
greifen!

/\WARNUNG

FLUSSIGKEIT UNTER HOHEM
DRUCK

Vor Anschluss oder Wartung des
Hydrauliksystems das
Tragergerat abstellen und das
Hydrauliksystem drucklos
machen.

> @ P B P

@
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/\ WARNUNG
PERSONLICHE
SCHUTZAUSRUSTUNG
A TRAGEN
Verletzungs-/Lebensgefahr
durch Larm, Staub und
wegfliegendes Material.

2.2 Gefahrenzonen und Gefahren

bei der Arbeit

2.2.1 Gefahrenzone I (5 m)

A GEFAHR

Bei Anwesenheit einer anderen Person in der
Gefahrenzone I die Arbeit sofort einstellen.

>

In dieser Gefahrenzone besteht Verletzungs-/Lebensgefahr
durch Umkippen der Maschine und durch
herausgeschleudertes Material. Niemals unterhalb des
Transformers aufhalten!

/AWARNUNG

In Gefahrenzone I besteht Verletzungs-/Lebensgefahr
durch Austreten von unter hohem Druck stehendem Ol.

> P
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Gefahrenzone I umfasst einen Bereich im Umkreis von
5 Metern um Tréagergerit und Transformer. Wahrend
des Betriebs darf sich niemand in Gefahrenzone I
aufhalten. In Gefahrenzone I besteht
Verletzungsgefahr durch Fahren oder Umkippen der
Maschine, durch herunterfallendes Material und durch
Austreten von unter hohem Druck stehendem Ol. Der
Fahrer muss die Umgebung kontinuierlich beobachten
und den Betrieb umgehend einstellen, wenn sich eine

Person dem Transformer oder dem Trégergerit ndher

als 5 Meter nihert.

Trigergerite mit offener Kabine miissen mit einer Vorrichtung zum Schutz des

Fahrers vor herabfallendem und herausgeschleudertem Material ausgestattet werden.
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2.2.2 Gefahrenzone II (20 m)

Wird eine Person in Gefahrenzone II bemerkt, muss der
Betrieb sofort eingestellt werden.

In Gefahrenzone II besteht Verletzungs-/Lebensgefahr
durch herabfallendes/herausgeschleudertes Material.

Gefahrenzone II umfasst einen Bereich im
Umkreis von 20 Metern um den
Transformer. Wéhrend des Betriebs darf
sich niemand in Gefahrenzone I authalten.
Im Umbkreis von 20 Metern um den
Transformer besteht Verletzungsgefahr
durch herabfallendes/herausgeschleudertes
Material, Larm und Staub. Der Fahrer
muss die Umgebung kontinuierlich
beobachten und den Betrieb umgehend

einstellen, wenn sich eine Person dem

Transformer néher als 20 Meter néhert.
Sofern es in einem Ausnahmefall unumginglich ist, dass eine Person eine
Gefahrenzone wahrend des Betriebs betritt, muss der Fahrer informiert werden und

entsprechende Vorsicht walten lassen.

ALLU D-SERIE - ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG - ALLU_10-M-DGER1020 16



2.3 Gefahren bei Transport und Wartung

2.3.1 Umkippen/Herabfallen des Transformers

A GEFAHR

Die Anweisungen zum Heben und Transport befolgen.
Geeignetes und genechmigtes Gerdt zum Heben der
Maschine verwenden. Beim Heben und Transport des
Transformers miissen sdmtliche Personen einen
Sicherheitsabstand von 5 Metern einhalten.

>

Es besteht Verletzungs- und Lebensgefahr durch
Umkippen/Herabfallen des Transformers!

P

2.3.2 Fliissigkeit unter hohem Druck

/A\WARNUNG

Vor Durchfiihren betrieblicher Wartungsarbeiten (s.
Abschnitt 4) und vor AnschlieBen bzw. Abklemmen des
Hydrauliksystems (s. Abschnitt 3) das Tragergerét
abstellen und das Hydrauliksystem drucklos machen.
Hierzu den Steuerhebel der Zusatzhydraulik betitigen,
wihrend nur der Anlassermotor lduft.

>

Es besteht Verletzungs- und Lebensgefahr durch Austreten
von unter hohem Druck stehendem Ol.

Gelangt Hydraulikol in die Augen oder dringt mit hohem Druck austretendes Hydraulikdl in

die Haut ein, sofort einen Arzt aufsuchen.
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2.3.3 Unbeabsichtigtes Anlaufen

/AWARNUNG

Vor Austausch von Verschleifiteilen und Durchfiihren
groBBerer Wartungsarbeiten (s. Abschnitt 4) den
Transformer vom Tréagergerat abkuppeln und das
Hydrauliksystem abklemmen, um ein unbeabsichtigtes
Anlaufen zu verhindern. Solange der Transformer mit dem
Trégergerit verbunden ist, niemals zwischen rotierende
Teile greifen.

Bei einem Sturz unter den laufenden Transformer oder
Erfasstwerden durch rotierende Teile besteht Verletzungs-
und Lebensgefahr!

2.3.4 Umweltschiden

/A VORSICHT

Bei Entdecken eines Ol- oder Schmierfettlecks den Betrieb
sofort einstellen. Tragergerét abstellen und
Hydrauliksystem drucklos machen. Hierzu den
Steuerhebel der Zusatzhydraulik betétigen, wihrend nur
der Anlassermotor lduft.

Zur Eingrenzung des Umweltschadens das ausgetretene Ol/Schmierfett mit Sand oder einem

dhnlichen Feststoff aufsaugen. Das kontaminierte Material fachgerecht entsorgen.
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2.4 Aufgaben des Personals und allgemeine

Sicherheitsanweisungen

AWARNUNG

Der Transformer darf nur von Personen installiert,
betrieben und gewartet werden, die die Anleitung gelesen
und verstanden haben und die fiir eine sachgerechte und
sichere Arbeit erforderlichen Kenntnisse und Fertigkeiten
besitzen. Sdmtliche allgemeinen und speziellen
Sicherheitsvorschriften sind in jedem Fall zu befolgen.

Bei fehlerhafter Installation, unsachgeméfBer Verwendung
oder fehlerhaft durchgefiihrter Wartung besteht
Verletzungs- und Lebensgefahr!

/\ WARNUNG

Sédmtliche in Arbeitsbestimmungen oder
baustellenspezifischen Vorschriften
vorgeschriebene personliche Schutzausriistung
muss verwendet werden.

Verletzungs-/Lebensgefahr durch Larm, Staub
und wegfliegendes Material.

Vor Inbetriebnahme der Maschine sind sédmtliche geltenden (auch baustellenspezifische)
Vorschriften in Bezug auf die Verwendung personlicher Schutzausriistung,
Maschinensicherheit und Arbeitssicherheit zur Kenntnis zu nehmen und beim Betrieb der
Maschine zu befolgen. Die Betriebsanleitung muss griffbereit in der Kabine des Trigergerits
aufbewahrt werden.

Es gelten folgende allgemeine Richtlinien:

e Den Transformer nie unter dem Einfluss von Alkohol oder illegaler Substanzen
verwenden.

e Den Transformer nie zum Heben oder Transportieren von Personen verwenden.
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e Bei laufendem Motor des Tragergerits nie eine Inspektion oder Reparatur des

Transformers durchfiihren.

e Der Transformer darf ausschlieBlich von der Kabine des Tragergerits aus bedient

werden.

e Der Fahrer muss mit dem Betrieb des Tréigergerits, einschl. Drucklosmachung des

Hydrauliksystems, vertraut sein.

e Der Fahrer muss die geméall Betriebsumgebung, Betriebsbedingungen und
geltenden Bestimmungen vorgeschriebene personliche Schutzausriistung

verwenden.
e Der Fahrer muss den Betrieb einstellen, wenn eine Person die Gefahrenzone betritt.

e Zur Vermeidung eines versehentlichen Betretens der Gefahrenzone muss der Fahrer
samtliche betroffenen Personen iiber einen geplanten Transport des Transformers

an einen anderen Ort informieren.

2.5 Zweckgemiller Einsatz und Betriebsbedingungen

2.5.1 Zweckgemiifler Einsatz

Der Transformer ist ein hydraulisches Anbauelement fiir hydraulisch betriebene Bagger,
Radlader oder dhnliche Tragergerite, das zum Sieben, Brechen, Pulverisieren, Mischen und

Deponieren verschiedener Materialien verwendet wird.

Er ist nicht zum Graben, Brechen harten Gesteins oder Transportieren grof3er und schwerer

Objekte geeignet.
2.5.2 Betriebsbedingungen

4 GEFAHR

Den Transformer nicht in Umgebungen mit Explosions- oder
Entziindungsrisiko verwenden!

Bei Entstehung eines Funkens besteht Brand-/Explosionsrisiko und somit
Verletzungs- und Lebensgefahr!
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e Der Transformer darf nur im Freien oder in Innenrdumen verwendet werden, die fiir

den Betrieb einer solchen Maschine geeignet sind.
e Der Transformer ist fiir eine Betriebstemperatur von -25 °C bis 60 °C ausgelegt.

e Der Einsatz des Transformers unter Wasser ohne baustellenspezifische

Risikoanalyse und SicherheitsmaBnahmen ist aufgrund des Olleckrisikos verboten.

e Bei der Arbeit mit Gefahrengiitern und toxischen Stoffen miissen entsprechende
SicherheitsmafBinahmen getroffen und personliche Schutzausriistung verwendet

werden.
2.5.3 Nicht bestimmungsgemiifler oder unsachgeméifier Gebrauch

Der Transformer ist zur Bearbeitung verschiedener Materialien gemal3 der vorliegenden
Anleitung vorgesehen. Jeglicher nicht den Richtlinien in vorliegender Anleitung
entsprechender Einsatz stellt einen nicht bestimmungsgemédfBen bzw. unsachgemifien
Gebrauch dar.

Bei nicht bestimmungsgeméiflem oder unsachgemifiem Gebrauch besteht die Gefahr
der Beschidigung des Transformers oder des Triagergeriits sowie Verletzungsgefahr

fiir Personen!

2.5.4 Reparaturen und Modifikationen

Fiir ALLU-Transformer diirfen bei Wartung oder Nachriistung nur Original-Ersatzteile von
ALLU verwendet werden. Jegliche Modifikationen an dem Transformer ohne schriftliche

Genehmigung des Herstellers sind verboten.
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3 INBETRIEBNAHME UND VERWENDUNG

3.1 Transport, Heben und Lagerung

3.1.1 Transport

3.1.2 Heben und Bewegen

Beim Transport muss der Transformer mit
der Unterseite nach unten auf das
Fordermittel geladen und separat auf

diesem gesichert werden.

Zum Heben und Bewegen die Seile bzw.
Ketten der Winde an den dafiir
vorgesehenen Ringen weiter hinten am
Adapter befestigen. Wurde fiir den
Transformer ein Adapter installiert, die
Seile bzw. Ketten an Teilen befestigen, die

sich nicht 13sen konnen.

Das Gewicht des Transformers (ohne
Zubehor und Adapter) ist auf dem
Typenschild und in den technischen Daten

der vorliegenden Anleitung angegeben.
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Bei Verwendung eines Gabelstaplers
immer an der Wellenseite unter die

Maschine greifen.

Die Maschine nie an der Plattenseite

heben. Wird der Transformer an der

der Schwerpunkt hoch und nach hinten
gerichtet ist.

Den Transformer nie auf einem
abschiissigen oder weichen Untergrund

vom Trégergerit oder einer Winde 16sen,

Losen der Bénder zur Transportsicherung
der Maschine. Es besteht die Gefahr des
Umkippens.
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3.1.3 Langfristige Lagerung
Den Transformer vor Wettereinfliissen geschiitzt lagern.

Vorbereitung zur Einlagerung:
e Den Transformer waschen und schmieren.
e Samtlichen Rost entfernen, und betroffene Stellen lackieren.
¢ Blanke Metalloberflachen mit Korrosionsschutz einspriihen.

e Samtliche offenen Hydraulikleitungen verschlieBen.
3.2 Anbau am Trigergerit

3.2.1 Mechanischer Anbau und Adapter

Der Transformer wird mit einem Adapter am Tragergerit angebaut.
Der Adapter verfiigt iiber zum Tragergerit passende angeschweifte Befestigungselemente.

Befestigungsschrauben des Adapters:

Transformermodell Schraubengrofle Anziehdrehmoment
DN, DS M20 (10.9) 540 Nm (Gewinde geolt)
DH M24 (10.9) 960 Nm (Gewinde geolt)
/AWARNUNG

Bei der Montage des Adapters sorgfiltig alle Anweisungen
befolgen, um die notwendige Festigkeit sicherzustellen.

Alle Schrauben installieren, immer Distanzhiilsen,
geeignete Schrauben und das richtige Anziehdrehmoment

verwenden.

Bei Losen und Herabfallen des Transformers besteht
Verletzungs- und Lebensgefahr!
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3.2.1.1 Installation des Baggeradapters

Der Transformer kann als Hoch- und als Tiefl6ffel angebaut werden. Abhéngig vom Anbau

des Transformers ist die Installation des Adapters zu wihlen.

e Die Blende der Basisplatte [1]
muss an der Vorderseite des
Transformers sitzen.

e Alle Schrauben in der abgebildeten
Reihenfolge zunédchst mit dem
halben Drehmoment und dann in
einem zweiten Durchgang mit dem
vollen Drehmoment festdrehen.

e Fiir jede Schraube eine
Distanzhiilse [2] verwenden.

e Wenn die Position des
Transformers bei befestigtem

Baggeradapter gedndert wird, muss

die Blende der Basisplatte [1] an

der Vorderseite des Transformers
verbleiben, wenn dieser als

Tiefloffel angebaut ist.
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3.2.1.2 Installation des Radladeradapters

Zweiteilige Basisplatte: Alle Schrauben in
der abgebildeten Reihenfolge zunichst mit
dem halben

Drehmoment und dann in einem zweiten
Durchgang mit dem vollen Drehmoment

festdrehen.

Einteilige Basisplatte: Alle Schrauben in
der abgebildeten Reihenfolge zunichst mit
dem halben

Drehmoment und dann in einem zweiten
Durchgang mit dem vollen Drehmoment

festdrehen.
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3.2.2 Adapterabbildungen

Baggeradapter, Bolzenmontage

Radladeradapter, Schnellverbinder (dhnl.
Volvo)

Radladeradapter, Z-Verbinder
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3.2.3 Anbau am Trigergeriit

Den Transformer immer auf ebenem,
festem Untergrund montieren und
demontieren. Den Transformer stets so
abstellen, dass die Grundplatte am Boden
aufliegt.

Den Transformer nie kopfiiber abstellen.
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3.2.4 Anschluss und Anforderungen des Hydrauliksystems
3.2.4.1 Hydraulikél

Fiir den Transformer muss vom Hersteller genehmigtes, hochwertiges Hydraulikol auf
Mineraldlbasis mit Additiven verwendet werden. Die Viskositit des Ols muss bei normaler
Betriebstemperatur dem empfohlenen Richtwert moglichst entsprechen. Bei abweichender
Viskositét verkiirzt sich die Standzeit des Antriebs.

ISO VG-Klassifizierung der Viskositdt von Hydraulikol nach Betriebstemperatur:

Max. Betriebstemperatur ISO VG-Klasse
40-50 °C 46
50-60 °C 68
60-80 °C 100

Richtwerte fiir Hydraulikol:

Empfohlene Betriebstemperatur 30-60 °C
Empfohlene Viskositit bei 35 cSt
Zuldssige Viskositit 20-75 cSt

Eine dauerhaft hohe Temperatur des Hydraulikols verkiirzt die Standzeit. Das Hydraulikol

in den im Wartungsprogramm des Tragergerits angegebenen Intervallen wechseln.
3.2.4.2 Hydraulikélfilter und -kiihlung

Der hochste zuldssige Verschmutzungsgrad fiir das Hydraulikdl nach ISO 4406 betriagt

20/16. Der Filter muss auf eine Partikelgro3e von maximal 25 um ausgelegt sein.

Bei hoher Beanspruchung kann am Transformer starke Warme entstehen, die hauptsichlich
an das Hydrauliksystem des Triagergerits abgegeben wird. Daher wird die Verwendung

eines Hydrauliksystems mit Kiihlung fiir das Tragergerdt empfohlen.
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3.2.4.3 Hydraulikeinstellungen des Trigerger:iits

Der Transformer erfordert eine Zwei-Wege-Hydraulik, damit die Wellen in beide
Richtungen angetrieben werden konnen. Den Hydraulikvolumenstrom auf den auf dem

Typenschild bzw. in den technischen Daten der Maschine angegebenen Wert einstellen.

Es ist nicht erforderlich den maximalen Druck der Hydraulik zu begrenzen. Alle
Transformer der D-Serie besitzen ein Regelventil zum Schutz vor hydraulischer Uberlast.
Das Uberlastventil regelt die Druckdifferenz des Motors ab 280 bar und den

Hydraulikvolumenstrom, wenn dieser den modellspezifischen Hochstwert iibersteigt.

Bei Baggern wird als Maximaldruck fiir den Zusatzhydraulikkreislauf ein Bereich von 300
bar empfohlen. Bei Radladern wird als Maximaldruck fiir den Hydraulikkreislauf die
hochstmogliche Einstellung empfohlen.

Ventile und Leitungen des Triagergerdts erzeugen in der Rickfiihrungsleitung einen
Gegendruck von 10 bis 30 bar (je nach Tragergerit). Ein hoher Gegendruck verursacht u. a.

einen Kraftverlust und eine Erwédrmung des Hydraulikols.

HINWEIS

Den Hydraulikvolumenstrom des Trigergerits auf den geringstmoglichen
Wert einstellen, mit dem die Leistung

noch erreicht wird. Eine unnétig hohe Rotationsgeschwindigkeit fiihrt zur
Erwarmung des Hydraulikdls und hoherem Verschleifl an Motor und
Verschleifiteilen.
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3.2.4.4 Leckolleitung

Neben der Zwei-Wege-Hydraulik ist im Trigergeridt eine Niederdruck-Leckdlleitung
erforderlich,
iiber die das im Hydraulikantrieb angesammelte Ol in den Hydrauliktank zuriickgefiihrt

wird.

Im Transformer gesammeltes Ol wird {iber
die Leckolleitung [1] in den Hydrauliktank
des Trigergerits [3] zuriickgefiihrt. Das Ol
kann entweder durch einen separaten Filter

[2] oder den Riicklauffilter des

Tragergerits gefiihrt werden (s. Abbildung
in Abschnitt 5.3.3).

HINWEIS

Zuriickgefiihrtes Ol darf nicht durch Ventile, Hihne o. A., gefiihrt werden.
Es muss immer durch den Filter direkt in den Hydrauliktank gefiihrt
werden,

um eine Erhéhung des Gegendrucks bzw. einen unbeabsichtigten
Verschluss der Leckolleitung zu vermeiden. Der Gegendruck in der
Leckolleitung darf 30 bar nicht {iberschreiten. Ein zu hoher Druck in der
Leckolleitung fiihrt zur Beschiddigung des Hydraulikantriebs.

Fiir den Transformer wird als Extra ein Sicherheitsventil zum Schutz des Hydraulikantriebs

vor einem iiberhohten Gegendruck in der Leckolleitung angeboten.

Falls keine Leckdlleitung genutzt werden kann, ist der Einbau eines zusitzlich erhiltlichen

Leckdlkompensators moglich. Wenn moglich, ist jedoch eine Leckdlleitung zu verwenden.

ALLU D-SERIE - ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG - ALLU_10-M-DGER1020 32



3.2.4.5 Schliduche und Anschliisse

Wurde der zusitzliche
Leckolkompensator eingebaut, muss das
Druckventil fiir das Antriebsgehduse an
Anschluss [2] angeschlossen werden.
Ubersteigt der Gegendruck der
Leckélleitung 60 bar, 6ffnet sich das
Druckventil, sodass Ol iiber das Sieb an

Anschluss [2] flieBen kann.

Anschliisse:
Transformermodell | Betriebsanschliisse | Leckolanschluss Druckanschluss
Alle Modelle Gewinde G1" Gewinde G3/8" Gewinde G1/4"
Empfohlene Mindestschlauchdurchmesser:
Transformermodell Betriebsschliuche Leckolleitung
Alle Modelle 1" (min. Nenndruck 350 bar) 3/8"

/A\WARNUNG

lauft.

Vor AnschlieBen oder Abklemmen des Hydrauliksystems
das Trégergerit abstellen und das Hydrauliksystem
drucklos machen. Hierzu den Steuerhebel der
Zusatzhydraulik betdtigen, wahrend nur der Anlassermotor

An unter Druck stehenden Anschliissen kann unter hohem
Druck Ol austreten. Es besteht Verletzungs- und
Lebensgefahr.
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/A  VORSICHT

Beim AnschlieBen zur Vermeidung einer Kontamination der Umwelt mit
Hydraulikdl Wannen und saugféhiges Material bereithalten.

1. Die Betriebsschlduche und die
Leckolleitung mit geeigneten
Armaturen anschlieBen. Anschliisse
fiir Betriebsschldauche [1] und
Anschliisse fiir Leckolleitung [2].
Beim Anschlieflen von Leitungen nie
auf den Transformer steigen.

2. Die Schléduche so verlegen, dass sie

keine scharfen Kanten berithren. Wo

erforderlich, 45°- oder 90°-Verbinder
verwenden.

3. Nach AnschlieBen der
Hydraulikschlduche sdmtliche
Transformerstellungen testen, um
sicherzustellen, dass die Schlduche an
keiner Stelle iiberdehnt oder geknickt

werden.

HINWEIS

Bei Verwendung von Schnellkupplungen insbesondere beim Anschluss
der Leckélleitung sorgfiltig darauf achten, dass kein Uberdruck entsteht
oder die Leckolleitung birst.
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3.2.4.6 Abklemmen des Hydrauliksystems

/AWARNUNG

Vor AnschlieBen oder Abklemmen des Hydrauliksystems
das Tréagergerit abstellen und das Hydrauliksystem
drucklos machen. Hierzu den Steuerhebel der
Zusatzhydraulik betitigen, wihrend nur der Anlassermotor

An unter Druck stehenden Anschliissen kann unter hohem
Druck Ol austreten. Es besteht Verletzungs- und
Lebensgefahr.

A  VORSICHT

Beim Anschlielen zur Vermeidung einer Kontamination der Umwelt mit
Hydraulik6l Wannen und saugfihiges Material bereithalten.

Schlduche abklemmen und alle offenen
Anschliisse am Transformer [1] [2]
verschlieBen. Verbleiben Schlduche am
Transformer, die Schlauchenden
verschliefen. Beim Abklemmen von
Leitungen nie auf den Transformer

steigen.

HINWEIS

Anschliisse sauber und verschlossen halten und dafiir sorgen,

dass keine offenen Anschliisse in Kontakt

mit dem Boden kommen, um eine Verschmutzung des Hydraulikols zu
vermeiden. Schmutz im Hydraulikol verursacht Schidden an sdmtlichen
Komponenten des Hydrauliksystems und verkiirzt deren Standzeit.

ALLU D-SERIE - ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG - ALLU_10-M-DGER1020 35



3.3 Vorbereitung

3.3.1 Ubernahmepriifung

Bei Anlieferung eines neuen Transformers priifen, ob folgende Dokumente im Lieferumfang

enthalten sind:

e Betriebsanleitung
e Ersatzteilliste
e (Gewihrleistungsbedingungen und Registrierungsformular fiir die Gewéhrleistung

Registrierungsformular fiir die Gewihrleistung ausfiillen und an den Représentanten von

ALLU schicken.
3.4 Bedienung

3.4.1 Grundlagen

Der Transformer ist ein hydraulisches Anbauelement fiir hydraulisch betriebene Bagger,
Radlader oder dhnliche Tragergeréte, das zum Sieben, Brechen, Pulverisieren, Mischen und
Deponieren verschiedener Materialien verwendet wird. Er kann vielféltiges Material
verarbeiten, darunter Mutterboden, Erdaushub, Sand, Kies, Asphalt, Schotter, Lehm, Torf,

Kohle, Rinde, Kompost, organische Abfille, Bauabfille, Frisasphalt und Glas.

Die Verarbeitung erfolgt mittels Wellen, die von einem oder mehreren Hydraulikmotoren
angetriecben werden und sich in derselben Richtung drehen. Drehrichtung und -
geschwindigkeit der Wellen werden iiber die entsprechenden Bedienelemente vom
Tragergerit aus gesteuert. Bei der Bearbeitung wird durch die Wellenrotation feinkorniges
Material erzeugt, das direkt nach unten aus der Schaufel fillt. Grofle und unzerkleinerte
Stiicke verbleiben im Loffel und konnen an anderer Stelle abgekippt werden.
Verarbeitungsgroflen wie Brechstirke und Korngrof3e werden iiber die Auswahl der Wellen

und Schlegel gesteuert.
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3.4.2 Inbetriecbnahme

/AWARNUNG

Vor der Inspektion von Anschliissen das Trigergerit
abstellen und das Hydrauliksystem drucklos machen.
Hierzu den Steuerhebel der Zusatzhydraulik betitigen,
wihrend nur der Anlassermotor lautft.

An unter Druck stehenden Anschliissen kann unter hohem
Druck Ol austreten. Es besteht Verletzungs- und
Lebensgefahr.

Vor Inbetriebnahme der Maschine folgende Schritte ausfiihren:

e Den Transformer in verschiedene Richtungen neigen, um sicherzustellen, dass er
nicht mit dem Ausleger des Tragergerits kollidiert und die Hydraulikschléduche
nicht iiberdehnt oder geknickt werden.

e Den Transformer so neigen, dass die Wellen von der Kabine des Trégergerits aus
zu sehen sind. Die Wellen ca. 2 Minuten lang langsam in beide Richtungen drehen

lassen, um das Hydrauliksystem zu entliiften. Maschine auf Lecks priifen.
e Hydraulikschlduche und -anschliisse auf Lecks und Beschadigungen priifen.

e Durch Sichtpriifung sicherstellen, dass die Adapterbefestigungsschrauben nicht

geldst sind.
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343 ALLU-App und ALLU-Sensor

Der ALLU-Transformer ist mit einem ALLU-Sensor ausgestattet, der Betriebsdaten des
Transformers erfasst. Die Daten konnen tiber die ALLU-App eingesehen werden, die von
einem App-Store heruntergeladen werden kann. Die App bietet Anweisungen und Tipps
rund um das Gerét sowie Informationen wie Betriebsstunden usw. Sie kann auflerdem zur
Schitzung des Zeitpunkts, zu dem Routinewartungsarbeiten erforderlich werden, genutzt

werden.

3.4.3.1 Verwendung der App

e Die ALLU-App aus dem App-Store auf das Mobilgerit herunterladen.
e FEine Registrierung als ALLU-App-Benutzer durchfiihren.
e Den verwendeten ALLU-Transformer in die Liste MY ALLU der App einfiigen.
Hierzu entweder
o a) die Seriennummer des Transformers in die App eingeben oder
o b) eine Bluetooth-Verbindung verwenden (Hinweis: Darauf achten, dass
Bluetooth auf dem Mobilgerit aktiviert ist.)
o HINWEIS! Der erste registrierte Benutzer gilt als Hauptbenutzer.
o Der Hauptbenutzer kann alle Gerdtedaten einsehen und neue Daten erfassen.
o Er kann auflerdem andere Personen zur Registrierung als Benutzer einladen.
Durch Herunterladen der ALLU-App und Registrierung der Maschine erklirt der Benutzer
sein Einverstindnis mit den Allgemeinen Bestimmungen und ist verpflichtet, diese zu

befolgen.

3.4.3.2 Wartung

Bei einem Defekt des ALLU-Sensors, oder wenn die Batterieleistung nachlédsst, den
zustidndigen Représentanten von ALLU verstidndigen. Der ALLU-Sensor kann durch ein
Ersatzteil ersetzt werden und der Betrieb wird auf der Grundlage der zuletzt aufgezeichneten

Daten fortgesetzt.
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3.4.3.3 Anweisungen

ALLU-App und ALLU-Sensor sind iiber Bluetooth verbunden. Die Bluetooth-Verbindung
muss in der App und im Sensor aktiviert werden, wenn die Betriebsstunden des Gerétes
berechnet oder die optimale Betriebsposition getestet wird. Die Verbindung wird

automatisch beendet, wenn die Funktion nicht genutzt wird.

Die ALLU-App bietet Informationen zum Einsatz des ALLU-Transformers, einschlielich
Sicherheitshinweisen, Betriebszeiten, Wartungsdaten und Ersatzteillisten. Sie enthilt
auBerdem die neuesten Betriebs- und Wartungsanleitungen sowie Informationen zu den

Maschinenanwendungen.

3.4.3.4 Entsorgung

Der ALLU-Sensor ist mit einer Lithium-Thionylchlorid-Batterie ausgestattet, die gemal den

vor Ort geltenden Richtlinien entsorgt werden muss.

ALLU-Sensor

ALLU D-SERIE - ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG - ALLU_10-M-DGER1020 39



3.4.4 Sachgemiifier Einsatz

Durch die Drehrichtung der Wellen von
unten nach oben wird Material im
Transformer so gemischt, dass feinere
Teile getrennt werden. Wird Material nicht
ordnungsgeméil durch den Transformer
befordert oder kommt es zu einer
Blockierung, den Loffel neigen oder die
Drehrichtung der Wellen fiir kurze Zeit

umkehren.

Der Loftel ist fiir einen Betriebswinkel
zwischen 0° und 45° von der Horizontalen
relativ zur Riickseite vorgesehen. Bei
einem Betriebswinkel iiber 45° steigt das
Risiko von Schiden und Verletzungen

durch herausgeschleuderte Steine.

Sicherstellen, dass der Positionsbereich des
Auslegers eine Neigung des Transformers
im in der Abbildung angegebenen
Winkelbereich gestattet (0°-Position ist in

Einzelfdllen nicht moglich).

Der optimale Betriebswinkel hingt von
dem zu bearbeitenden Material ab. Im
Einsatz sind verschiedene Winkel

auszuprobieren.

Die ALLU-App hilft bei der Ermittlung

des optimalen Betriebswinkels.
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Weitere Hinweise:

Die Entleerung des Loffels ist in einem
Winkel zwischen 20° und 90° von der
Horizontalen relativ zur Grundplatte

vorgesehen.

Sicherstellen, dass der Positionsbereich des
Auslegers eine Neigung des Transformers
in dem in der Abbildung angegebenen

Entleerungswinkelbereich gestattet.

e Verschleifteile rechtzeitig auswechseln. Verschleil an Schlegeln mindert die

Leistung und wirkt sich auf die KorngréB3e aus.

e Den Transformer bei der Arbeit mit bindigem Material regelmafig reinigen. An den

Innenflachen des Transformers, Wellen und Kontramessern anhaftendes Material

mindert die Leistung und erhoht die Last.

e Vor dem vollstidndigen Entleeren der Schaufel sind die Wellen anzuhalten. Dadurch

wird ein Verschleudern von Steinen verhindert und die Gesamtleistung erhoht (die

Forderung von Material durch einen fast leeren Transformer ist in der Regel

langsamer).

ALLU D-SERIE - ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG - ALLU_10-M-DGER1020 41



3.4.5 Unzulissige Arbeitsmethoden

Material nicht mit den Wellen des
Transformers schieben. Es besteht die
Gefahr der Beschddigung der
Lagerdichtungen.

Material nicht mit den Seitenflachen des
Transformers schieben. Es besteht die
Gefahr der Beschiddigung des

Transformers.
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Den Transformer beim Fahren/Transport
des Tragergerits nicht als Stiitze einsetzen.
Es besteht die Gefahr der Beschiddigung

des Transformers.

Die Drehrichtung des Transformers nicht
staindig wechseln, da hierdurch der
Antriebsstrang schneller verschleif3t. Vor
dem Wechseln der Drehrichtung abwarten,
bis die Wellen zum Stillstand gekommen

sind.
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Den Transformer nicht {iberladen. Dies
kann den stabilen Stand des Tragergerits
beeintrichtigen und zu einer Blockierung

des Transformers fiihren.

Sicherstellen, dass keine grof3en Steine in

Verschlei3 zu vermeiden.

den Loffel geraten, um einen libermiBigen
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4 WARTUNG

Das Wartungsprogramm fiir den Transformer umfasst tégliche und wdchentliche
Inspektionen sowie eine jdhrliche Wartung. Bei der Inspektion miissen Bauteile,
Verschleifiteile und Antriebsstrang auf ihren Zustand gepriift und im Transformer
festhingende Steine und andere Objekte entfernt werden. Bei der Wartung wird das
Schmierfett fiir den Antriebsstrang gewechselt bzw. aufgefiillt, und die Komponenten

werden gepriift und bei Bedarf ausgetauscht.

Das Wartungsprogramm enthilt keinen Zeitplan fiir den Austausch von Verschleifteilen, da
der Verschlei3 von den Betriebsbedingungen und dem behandelten Material abhédngt. Die
Komponenten mit dem hochsten Verschleil3 sind die Schlegel und Kontramesser. Diese
Komponenten miissen bei jeder Inspektion auf Verschleil gepriift werden. Sie miissen
ausgetauscht werden, bevor ihr Verschleil ein Mal3 erreicht, das einen Verschleill der

Befestigungen und anderer struktureller Komponenten des Transformers verursacht.

Abschnitt in der
Wartungsmafinahme Zeitplan
Betriebsanleitung
Tégliche Inspektion/Reinigung 4.1.1 Téglich/alle 8 Std.
Wochentliche Inspektion der 4.12 Wochentlich/alle 40
Lagerschmierung Qid
Umfassende Wartung 4.2 Jahrlich/alle 500 Std.
Austausch von Verschleif3teilen 4.3 Bei Bedarf
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Runtime; 1531h (10.7.2019)
h

Informationen iiber die durchgefiihrten Inspektionen und
Wartungsarbeiten kénnen zur Uberwachung des
Wartungsbedarfs in der ALLU-App gespeichert werden.
Das Wartungsintervall kann je nach Anwendung

angepasst werden.

Die ALLU-App schitzt den Zeitpunkt der néchsten

Wartung gemif3 den Betriebsstunden.
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4.1 Routinewartung

/\ WARNUNG

Vor betrieblichen Inspektionen und Wartungsarbeiten das
Tragergerit abstellen und das Hydrauliksystem drucklos

machen. Hierzu den Steuerhebel der Zusatzhydraulik
% betétigen, wihrend nur der Anlassermotor lduft. Solange

der Transformer mit dem Tragergerit verbunden ist,
niemals zwischen rotierende Teile greifen.

Es besteht Verletzungs-/Lebensgefahr durch rotierende
Teile und Austreten von Ol unter hohem Druck.

Jegliche an Komponenten entdeckte Beschddigungen miissen beseitigt werden, bevor die

Maschine in Betrieb genommen wird.
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4.1.1 Tagliche Inspektion (8 Stdn.)

1. Samtliche zwischen den Schlegeln
festhdngende Steine und andere

Objekte entfernen.

2. Betriebsschldauche [1] auf

Beschéddigungen und Lecks priifen.

3. Adapter [2] und Adapterbefestigung an

Tragergerit und Transformer einer

Sichtpriifung unterziehen.

4. Zustand und Befestigung von
VerschleiBiteilen [3] priifen.

5. Zustand der Warnschilder [4] priifen.

6. Rahmen auf Schiden (einschl. Risse

oder Deformation) priifen.

7. Priifen, ob alle Abdeckungen
verschlossen und alle Schrauben

festgedreht sind.

4.1.2 Waochentliche Inspektion (40 Std.)

HINWEIS

Unter normalen Betriebsbedingungen (Auflentemperatur von 20 °C) die
Wellenlager einmal wochentlich oder in Intervallen von 40 Stunden
schmieren. Bei ungewohnlichen Bedingungen (z. B. hohere
AulBlentemperatur, hohe Staubkonzentration oder Feuchtigkeit) sind die
Lager entsprechend hiufiger zu schmieren.

Zusétzlich zu den Priifungen der tiglichen Inspektion folgende Priifungen durchfiihren:
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T
- -

1.

Mit einem Schraubenschliissel
sicherstellen, dass alle

Adapterschrauben [1] festgedreht sind.

Uberpriifen Sie die Adapterteile
(insbesondere die Haken) oder die
Schweiindhte auf Beschiddigungen

(Risse, Verformungen usw.).

. Axial-/Radialspiel der Wellenlager

durch Driicken nach oben und unten
[A] der Wellen (max. Gesamttoleranz:
1 mm) und von Seite zu Seite [B]
(max. Gesamttoleranz: 2 mm) mit

einem Brecheisen priifen.
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4. Den Zustand der unteren und oberen
2 Kontramesserhalter [2] priifen. Die
Kontramesser rechtzeitig austauschen,
um einen unnétigen Verschleil der
Kontramesserhalter zu verhindern.
i
0 o
o
0
L]
A 5. Wellenlager an beiden Enden
B - = schmieren (Abb. zeigt nur linke Seite).
C \ﬁ’ k - So viel Schmierfett an jedem
= d — Schmiernippel einfiillen bis an den
Dichtungen der Staubabdeckungen [1]
A ]
< il an den Wellenseiten Schmierfett
| // auszutreten beginnt.
B []
-
3
C ]
-3 all
Fk... O & ml m|
Empfohlenes Lagerfett:
Betriebstemperatur NLGI-Klasse
Unter 0 °C 0
0-25°C 1
Uber 25 °C 2

Lager mit Lithiumseifenfetten schmieren. Bei der Herstellung verwendet ALLU Rocol
Sapphire 1.
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4.2 Umfassende Wartung

/\WARNUNG

Vor Austausch von Verschleiflteilen den Transformer vom
Tragergerdt abkuppeln und das Hydrauliksystem
abklemmen, um ein unbeabsichtigtes Anlaufen zu
verhindern. Solange der Transformer mit dem Trégergerit
verbunden ist, niemals zwischen rotierende Teile greifen.

Bei einem Sturz unter den laufenden Transformer oder
Erfasstwerden durch rotierende Teile besteht Verletzungs-
und Lebensgefahr!

Den Zustand der Wellen und des Antriebsstrangs als einzelne Einheit beurteilen. Es ist

hiufig empfehlenswert, Wellen und Antriebsstrang zusammen auszutauschen und eine

vollstindige Welleneinheit einschlieflich Lager und Kettenrdder einzusetzen (s.

Ersatzteilliste).

Anweisungen zum Entnehmen und Montieren der Wellen und des Antriebsstrangs sowie zur

Wartung der Lager sind Abschnitt 4.3.7 bis 4.3.9 zu entnehmen.

 S—

1. Lager warten/austauschen, wenn das

Gesamtradialspiel [A] 1 mm bzw. das

0 Gesamtaxialspiel [B] 2 mm {tibersteigt

(s. Abschnitt 4.1.2).

2. Den Zustand der

@ Lagerschmierschlduche und -

anschliisse priifen. Beschidigte

Leitungen/Schlduche und Anschliisse

] reparieren.
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3. Ketten und Kettenrdder auswechseln,

‘ \ wenn die Ketten ein seitliches Spiel
&
A A von iiber 60 mm aufweisen (s. Abb.).
\o
o 5 o Ketten und Kettenrdder immer
0 o
_ zusammen austauschen.
O
0o D)\
0
8
8
0
0
§)
o
0

Q

(@)

e]

O

O

@

© ©

.\\ =
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eI

4. Schmierfett im Antriebsstrang
wechseln. Vor dem Einfiillen neuen
Schmierfetts das alte Schmierfett
ablassen und sé@mtliche
Verschmutzungen aus dem
Kettenkasten entfernen. Am
einfachsten ist die Zufiihrung des
neuen Schmierfetts durch die runde
Wartungsoffnung im Kettenkasten bei
geschlossener Riickseite. Die

Abdeckungen mit Silikonkleber

befestigen. Vor Auftragen des

Schmierfettmengen:

Silikonklebers die Haftflachen

reinigen.

Die Elemente des Antriebsstrangs
wurden werkseitig mit Teboil
Universal CLS (NLGI-Klasse 00,
Schmierfett fiir Zentralanlagen)

geschmiert.

Modell

Schmierfettmenge pro Kettenkasten

DN

391

DS/DH

391

4.3 Austausch von Verschleil3teilen

/A\WARNUNG

A
A\

ALLU D-SERIE - ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG - ALLU_10-M-DGER1020

53



Vor dem Austausch von Verschleiflteilen den Transformer
vom Trigergerit abkoppeln und das Hydrauliksystem
abklemmen, um ein unbeabsichtigtes Anlaufen zu
verhindern. Solange der Transformer mit dem Triagergerat
verbunden ist, niemals zwischen rotierende Teile greifen.

Bei einem Sturz unter den laufenden Transformer oder
Erfasstwerden durch rotierende Teile besteht Verletzungs-
und Lebensgefahr!
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4.3.1 Austausch der Schlegel (Modelle DN, DS und DH mit XHD-Wellen)

HINWEIS

Die Schlegel regelméBig austauschen, um einen Verschleil3 der
Schlegelhalter durch verarbeitetes Material zu vermeiden. Die Schlegel
miissen spdtestens bei Erreichen eines Abstands von 10 mm zwischen
Schlegeloberfliche und Halteroberseite ausgetauscht werden.

HINWEIS

Die neuen Schlegelmodelle sind fiir Wellen der vor Mai 2016
hergestellten Serie SM und D geeignet. Die alten Schlegel sind hingegen
nicht flir neue, nach Mai 2016 hergestellte Wellen geeignet.

Erforderliches Spezialwerkzeug: Abzieher
.»-""“,__ fiir die Schlegel und Dornpresse (im
Lieferumfang enthalten). Eine Dornpresse
fiir eine Schlagbohrmaschine ist als Extra

erhaltlich.
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1. Dorn mit der Presse so weit
herausdriicken, bis der Schlegel
abgenommen werden kann. Der
Dorn muss nur dann ganz vom
Schlegelhalter abgenommen
werden, wenn ein Austausch
zusammen mit dem Schlegel

erforderlich ist.

2. Schlegel abnehmen. Zum
Abnehmen den Schlegel durch
einen Schlitz in der Seitenplatte

nach oben driicken.

3. Den neuen Schlegel einsetzen.
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4. Den Dorn mit der Dornpresse
zuriickschlagen. Der Dorn muss
mittig auf dem Schlegelhalter

sitzen.

4.3.2 Austausch der Schlegel (Modelle DN, DS und DH mit X-Wellen)

HINWEIS

Die Schlegel regelméBig austauschen, um einen Verschleif3 der
Schlegelhalter durch verarbeitetes Material zu vermeiden. Die Schlegel
miissen spétestens bei Erreichen eines Abstands von 10 mm zwischen
Schlegeloberfliche und Halteroberseite ausgetauscht werden.

Erforderliches Spezialwerkzeug:
Dornpresse (im Lieferumfang enthalten)
Eine Dornpresse fiir eine
Schlagbohrmaschine ist als Extra

erhiltlich.
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1. Dorn mit der Presse so weit
herausdriicken, bis der Schlegel
abgenommen werden kann. Der
Dorn muss nur dann ganz vom
Schlegelhalter abgenommen
werden, wenn ein Austausch
zusammen mit dem Schlegel

erforderlich ist.

nach oben dricken.

3. Den neuen Schlegel einsetzen.

2. Schlegel abnehmen. Zum
Abnehmen den Schlegel durch die

Schlitze an den Schlegelhalterseiten
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sitzen.

4. Den Dorn mit der Dornpresse
zuriickschlagen. Der Dorn muss

mittig auf dem Schlegelhalter
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4.3.3 Austausch der Kontramesser (Modelle DN, DS und DH mit XHD- und X-
Wellen)

HINWEIS

Die Kontramesser regelméfig austauschen, um einen Verschlei3 der
Kontramesserhalter durch verarbeitetes Material zu vermeiden. Die
Kontramesser miissen spétestens dann ausgetauscht werden, wenn ihre
Oberfléche auf gleicher Ebene wie die der Kontramesserhalter liegt.

Nummer | Komponente Stiickzahl | Hinweis
1 Sechskantschraube M16 x 70, 10.9 2 200 Nm
2 Unterlegscheibe M16 4
3 Mutter M16 2
4 Kontramesser 2
5 Kontramesserverriegelung 1

1. Befestigungsschrauben der
Kontramesserverriegelung 16sen und

Kontramesserverriegelung abnehmen.
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2. Kontramesser in Richtung der durch
das Abnehmen der
Kontramesserverriegelung
entstandenen Liicke schieben, an den
Vertiefungen ausrichten und vom

Rahmen driicken.

3. Kontramesser abnehmen.

4. Kontramesserhalter priifen und ggf.

reparieren.

5. Kontramesser auf die
Kontramesserhalter setzen und in die
Einbauposition driicken. Die Zdhne der
Kontramesserenden miissen unter den

Kontaktflachen sitzen.

ALLU D-SERIE - ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG - ALLU_10-M-DGER1020 61



6. Die Kontramesserverriegelung
einsetzen, die Befestigungsschrauben

installieren und festdrehen.
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4.3.4 Austausch von Verschleifiteilen in TS-Modellen und Anpassung der Korngrof3e

Nummer | Komponente Hinweis
1 Sicherungsplatte

Siebkamm

Abstandselement

Schlegel

Sechskantschraube M16 x 80, 8.8

Unterlegscheibe M16 x 40

Unterlegscheibe 70 x 50 x 5 Unterhalb der mittleren

Mutter M16

e AENRlo QI RN LOS R | \O]

Bei TS-Modellen kann die Siebfeinheit durch Anderung der Schlegel-
/Siebkammausrichtung verdoppelt/halbiert oder verdreifacht/auf ein Drittel reduziert
werden. Die Wellen miissen hierfiir nicht ausgebaut werden. Die Korngrof3e wird entweder
durch die Breite eines Schlegels oder die Gesamtbreite zweier oder dreier Schlegel

bestimmt.

Die KorngroBe kann folgendermaf3en eingestellt werden:

1. TS08 16 (Einzelschlegel, muss verdoppelt werden) <> TS16 08

(Doppelschlegel)

2. TS08 24 (Einzelschlegel, muss verdreifacht werden) <> TS24 08
(Dreifachschlegel)

3. TS16_32 (Einzelschlegel, muss verdoppelt werden) <> TS32 16
(Doppelschlegel)

4. TS16_48 (Einzelschlegel, muss verdreifacht werden) €-> TS48 16
(Dreifachschlegel)

5. TS25 50 (Einzelschlegel, muss verdoppelt werden) €—> TS50 25
(Dreifachschlegel)

6. TS25 75 (Einzelschlegel, muss verdreifacht werden) €<—> TS75 25
(Dreifachschlegel)

7. TS35 70 (Einzelschlegel, muss verdoppelt werden) €-> TS70 35
(Doppelschlegel)

8. TS35 105 (Einzelschlegel, muss verdreifacht werden) €= TS105 35
(Dreifachschlegel)
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Die einzige Komponente, die zum Andern der KorngroBe ausgetauscht werden muss, ist
das Abstandselement [3]. Unabhédngig vom Transformermodell ist ein zusétzlicher
Siebkamm [2] erforderlich, wenn groflere Korngrof3en gewiinscht werden. Im nichsten
Abschnitt werden die Arbeitsschritte der Korngréf3enanpassung beschrieben (zum Beispiel

TS08 16 > TS16_08 oder TS08 24 > TS24 08).
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1. Sicherungsplatten [2], Siebkdmme [3]

und Abstandselemente [3] ausbauen.

2. Steigern der Korngrof3e: Parallele
Schlegel [4] durch Verschieben an der

Welle nebeneinander anordnen.

Reduzieren der KorngroBe: Alle

Schlegel voneinander trennen.

3. Abstandselemente [3] gemal der
gewiinschten Korngrofe einsetzen. Die
Abstandselemente mit einer oder zwei
Schrauben provisorisch fiir den Einbau

der Siebkdmme fixieren.
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Einstellen der Korngrofie,
Verdoppelung und Verdreifachung:
Jeweils zwei oder drei Siebkdmme [2]
so zwischen alle nicht parallel
stehenden Schlegelpacks einsetzen,
dass die Siebkammenden in den
Schlitzen der Abstandselemente sitzen
[3].

Reduzieren der Korngrofle: Zwischen
alle Schlegelpaare einen einzelnen
Siebkamm einsetzen.

Beim Einsetzen der Siebkdmme von
der Mitte aus zu den Seiten hin

arbeiten.
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5.

An den AuBenseiten enden die
Schlegel- und Siebkammpacks
modellabhingig (A, B oder C) mit ein,
zwei oder drei Schlegeln. Entsprechend
enden die Siebkammpacks [2] an der
AuBenseite mit Packs aus vier oder
fiinf Siebkdmmen (zur
Verdreifachung), Packs aus drei
Siebkdmmen (bei Modellen mit zwei
Schlegeln an der Aufenseite) oder
zweil Siebkdmmen (bei Modellen mit
einem Schlegel an der Auf3enseite). Ein
modellspezifisches Abstandselement
([3] in der vorherigen Abbildung)
gewihrleistet, dass die richtige Zahl
Siebkdmme in die richtigen Schlitze
eingesetzt wird.

Auf gleichmiBige Toleranzen entlang

des gesamten Loffels achten.
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6. Sicherungsplatten [1] einbauen.

Zum Vermeiden eines gro3en Abstands
zwischen Platte und Siebkamm [2] die

Sicherungsplatte nach oben schieben.

||||}ﬂ LL“H ﬂ I\“l_ 4 ”4— '-J\#ﬁ.—| H‘ g _TH i ‘ H' ‘ 7. Befestigungsschrauben [5], Muttern [8]
."-.":1 b I,I;:- J "] [ % i ‘.Ir b {{ . .
III_I||.|.|,: ,'l::ﬂ ,'l :lTI I|I;|;,::_Il l'l |1_||| ||-||';|:|',i- I' Ll HE) LI |I||,”.| | ||J|I:?; L und Unterlegscheiben [6, 7] einsetzen
NI III'.,-,J L Illlll:'u'u',' T .'..r' A ﬂ'l' i und festziehen. Die Unterlegscheibe
0 ;JII I| I II.'Il I| i .’? I| I'”|I I| I| ' \I| oo |IIIII I| I. I, 4 II b II I| I| |I I';'JI I| |I,.__.___Ij| I| ' .
S LR A e | ..-}," [7] wird zwischen den
- I.JIl_;' 'I—-u_HIL || _Illmlll]llllrljitlhll LII;I
& ;g;j‘ ] .;:,F __:' 3 ! A.-ﬁ'—\;\u Sicherungsplatten angebracht. Der
TL R —'-_?LN—_.__Ii 'r"‘fr"_
) - - 1 = . Anziehdrehmoment der Schrauben ist
I I | 200 Nm.
5 6 7,8

4.3.5 Austausch der Schlegel (TS-Serie)

/\ VORSICHT

Beim Offnen des Kettenkastens zur Minimierung des Risikos einer
Kontamination der Umwelt mit Hydraulik6l Wannen und saugfahiges
Material bereithalten.

Nummer | Komponente Hinweis
1 Sicherungsplatte
2 Siebkamm
3 Abstandselement
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4 Trommel

5 Endflansch

6 Reduzierhiilse

7 Staubabdeckung

8 Lagereinheit

9 Sechskantschraube M16 x 80, 8.8

10 Unterlegscheibe M16 x 40

11 Unterlegscheibe 70 x 50 x 5 Unterhalb der mittleren Schraube
12 Mutter M16

1.

Sicherungsplatten [1], Siebkdmme [2]
und Abstandselemente [3] vom

Transformer entfernen.

Sicherungsplatten [1], Siebkdmme [2]
und Abstandselemente [3] vom

Transformer entfernen.

Wellen [4] wie in Abschnitt 4.3.8

beschrieben ausbauen.
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3. Kettenrdder und Lagereinheiten [8—
11] von den Wellen abbauen,
entsprechend den Anweisungen in
Abschnitt 4.3.8.

4. Teile 5-7 von den Wellen abbauen.

5. Schlegel von der Welle
herunterschieben.
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4.3.5.1 Aufsetzen der neuen Schlegel

Die Schlegel sitzen spiralféormig auf der Welle, sodass Material in der normalen

Drehrichtung von den Seiten des Transformers zur Mitte hin transportiert wird.

Beim Aufsetzen der Schlegel in der Mitte der Welle mit Schlegel Nr. 1 beginnen.

Zahl der Schlegel pro Welle:

Trommel Schlegel-Modell
TS08 TS16 TS25 TS35
D -12 51 36 28 20
D -17 75 54 42 30
D -23 100 72 54 40

Die Anzahl der Siebkdmme je Maschine ist im Ersatzteilhandbuch angegeben. Die

Siebkimme werden in Ubereinstimmung mit dem Installationsbild eingebaut.

Die Seiten A und B sind in den Installationsbildern der Schlegel und Siebkdmme markiert.

Diese Markierungen zeigen die Richtung, in der die Teile am Maschinenrahmen montiert

werden.

HINWEIS

Beim Einbau von Schlegeln und Wellen sorgfiltig auf die richtige Position
achten. Durch eine falsche Einbauposition kann es zur Kollision von
Schlegeln benachbarter Wellen kommen.
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4.3.5.2 Einbau der Wellen (TS-Serie)

1. Komponenten 5-7 einbauen
(Endflansch [5] und Reduzierstiick [6]
mit nicht aushiartendem
Schraubensicherungslack an der Welle

anbringen).

2. Komponenten 8—11 geméal den

Anweisungen in Abschnitt 4.3.8

einbauen.

3. Wellen geméll den Anweisungen in
Abschnitt 4.3.8 einbauen.
Sicherstellen, dass die Spiralanordnung
[A] wie abgebildet ausgefiihrt ist,
sodass die Wellen in der richtigen

Position eingebaut werden.
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4. Die in einer Linie ausgerichteten

Schlegel der Welle miissen parallel
zueinander positioniert werden, bevor
die Kette eingebaut wird. Die
Anordnung der Kettenglieder sorgt fiir
eine Ausrichtung der benachbarten

Wellen in der abgebildeten Position.

5. Abstandselemente einbauen [3].

6. Siebkdmme [2] gemil den
Anweisungen in Abschnitt 4.2.3
einsetzen. Beim Einsetzen der
Siebkdmme von der Mitte aus zu den
Seiten hin arbeiten. Siebkdmme mit

hoherem Verschleifl an einer Seite

kénnen umgedreht werden.
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7. Sicherungsplatten [1] einbauen.

Zum Vermeiden eines groen Abstands
zwischen Platte und Siebkamm [2] die
Sicherungsplatte [ 1] nach oben

~ schieben.

Verwenden Sie nur

=R Montagehalterungen in gutem Zustand.

e i Verschlissene, verbogene und rostige

Schrauben, Unterlegscheiben und

Muttern miissen ausgetauscht werden.
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4.3.6 Austausch des Lagerschutzblechs

A  VORSICHT

Material bereithalten.

Beim Offnen des Kettenkastens zur Minimierung des Risikos einer
Kontamination der Umwelt mit Hydraulik6l Wannen und saugfahiges

! 1.

\

:

bei ausgebauten Wellen. Das
Lagerschutzblech kann jedoch ohne
Ausbau der Wellen ausgetauscht

werden.

Befestigungsschrauben 16sen.

Nummer | Komponente Hinweis
1 Sechskantschraube M16 x 30, 10.9 200 Nm
2 Verriegelungsplatte NL16
3 Lagerschutzblech
||| | T . \ Die Befestigungsschrauben [1] des
4;
I (J Lagerschutzblechs sind im
. ‘ N Kettenkasten in einer senkrechten
kﬂl‘ I:ul’!'_ N\ Reihe angeordnet. Die Abbildung zeigt
,u:%. ' die Komponente zur Verdeutlichung
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2. Lagerschutzblech abnehmen. Darauf

achten, dass das Blech nicht umfillt.

[

3. Lagerschutzblech einsetzen. Blech

abstiitzen, damit es nicht umfallt.

i)
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4. Befestigungsschrauben installieren.

Schraubensicherungslack (aushértend)

s verwenden.

\l

4.3.7 Austausch der Wellen

A VORSICHT

Beim Offnen des Kettenkastens zur Minimierung des Risikos einer

Kontamination der Umwelt mit Hydraulik6l Wannen und saugfahiges
Material bereithalten.

Nummer | Komponente Hinweis
1 Sechskantschraube M16 x 30, 10.9 200 Nm
2 Verriegelungsplatte (NL16)
3 Wellen
Erforderliches Spezialwerkzeug:
s Lagerdeckelschliissel (im

Lieferumfang enthalten)
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1. Die Befestigungsschrauben der
Kettenkastenabdeckungen 16sen und
die Abdeckungen abnehmen. Die

Kettenkéasten enthalten Schmierfett.

@

g o &0

2

Beim Abnehmen der Abdeckungen

kann etwas Schmierfett austreten.

Y
e

@

bo 0

g%
s

abnehmen.

2. Kettenschlosser 6ffhen und die Ketten
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et 3. Schmiermittelschlduche von der
Lagereinheit 16sen.

. R “i; - :ﬁ H'lT“. II"\W 4. Schrauben an den Lagereinheiten, mit
'j'— A 3 r ¥ to . . . .
QL'-‘ o | y || . |'| denen die Riickseitenplatten [1] fixiert
gy . i |
:ﬁ'l j@' }| ! ! i o 'I.'I . .
&~ 5 it ;J i sind, 10sen.
S .%g- t £ J i .
RE BK .
0| L
N R T, R
e A
e R
A R AR
e, :\ '\._I kY '-".W'I k) by
b FARE AR
A QYL.: "'. -‘r' i i |II I'I
i ) Ll |I 1 1
i T i 1 | I
A el
' | i | oo
! w LI
“7 }ng)l 5 i Yy
L= # i - N __4" 4_{5-_
k2l ) | [
R Y
ool RN

ALLU D-SERIE - ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG - ALLU_10-M-DGER1020 79



5. Riickseitenplatten abnehmen.

6. Schrauben der Lagereinheiten 16sen

und die Lagereinheiten durch die
Schlitze in den Seitenwinden
entnehmen.

7. Welle abnehmen.

Die Welle mit einer geeigneten

- ﬂ'i Hebevorrichtung sichern, damit sie
i—“ nicht herabfallen kann!
o

8. Die neue Welle einsetzen. Darauf
achten, dass die Welle richtig herum
eingesetzt wird. Von der
Einbaurichtung aus betrachtet miissen

die Schlegel konisch zulaufen.
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S

i

]

9. Die Lagereinheiten im Rahmen

einsetzen. Die Deckel der
Lagereinheiten diirfen nicht
festgedreht sein. Sie miissen sichtbar

lose sein!

> }
10. Befestigungsschrauben der
"I'-a Lagereinheiten installieren.
| ||
D = o |
11. Riickseitenplatten einsetzen.
Die Platten mit Silikonkleber
befestigen. Silikon auf die Fldchen an
Rahmen und Platten auftragen, die
aneinander liegen.
\\
—— "'-:*. ”-I"a '-.I‘-1 12. Schrauben der Riickseitenplatten
\ |I' || |
‘ 0 || ]|' ||| installieren.
‘ 1, 1 ! I'I
! ! I.'I,l i
" !_:; ) l}?: {;,J" )
"c;\\ ’-‘:;\\t\\_H e )
i ~\\_1 \\-
RV
1.:\.[ H"I.I‘I] .‘-,"u
A ".ll '.II |II ,II '|
SRR T
0 )\ I\} |
’—* i ||'I :."_," lr.flrll
ﬂ vy
i ‘J o :._'“E.__n“:..d":‘
e -E":ir\._‘ IE:L:L T
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13.

14.

15.

16.

Lagerdeckel [2] mit dem
Lagerdeckelschliissel [3] festdrehen.
Die Welle muss mittig im Rahmen
ausgerichtet sein. Ein Axialspiel von

ca. 1 mm lassen.

Die Deckel mit einer Stellschraube mit
Mutter fixieren. Zuvor fiir die Spitze
der Stellschraube mit einem 4-mm-
Bohrer ein 2 mm tiefes Loch in die

Gewindebohrung im Deckel bohren.

Schmiermittelschlduche an die

Lagereinheiten anschlieen.

Bei den Modellen DN, DS, DSH und
DH miissen die in einer Linie
ausgerichteten Schlegel parallel
zueinander ausgerichtet werden, bevor
die Kette eingebaut wird. Die
Anordnung der Kettenglieder sorgt fiir
eine Ausrichtung der benachbarten

Wellen in der abgebildeten Position.
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Die AuBenlasche [4] und die Bolzen
des Kettenschlosses werden von der
seitlichen Aullenwand des

Kettenkastens her eingebaut.

18. Abdeckungen anbringen. Die
Abdeckungen mit Silikonkleber
befestigen. Vor Auftragen des
Silikonklebers die Haftflichen

reinigen.

oo oo o 00b

17. Ketten und Kettenschldsser einbauen.
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4.3.8 Aus- und Einbau von Lagern und Kettenridern

1. Sicherungsring des Kettenrads

abnehmen.

2. Kettenrad mit einem Abzieher 10sen.
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3. Klemmstiick abnehmen.

4. Lagereinheit mit einem Abzieher von

der Welle ziehen.

5. Dichtungsplatte und Kragenring vom
Wellenende abnehmen.

6. Die Nut am Wellenende sorgfaltig
reinigen, dabei jegliche

Dichtungsriickstdnde entfernen.
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7. Neuen Kragenring und neue
Dichtungsplatte auf der Welle

anbringen. Den Kragenring mit

ﬂ-‘v b Dichtmittel 0. A. fixieren, um ein
Y e '

\j“;* I Drehen zu vermeiden.

1 ol

W

8. Einen neuen O-Ring fiir die

Lagereinheit anbringen.

9. Die Lagereinheiten auf die Welle
aufsetzen. Darauf achten, dass die
Dichtung des Lagerdeckels nicht
beschéidigt wird.
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10. Klemmstiick einsetzen.

11. Welle schmieren und Kettenrad

aufsetzen.

12. Sicherungsring des Kettenrads

anbringen.
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4.3.9 Wartung der Lagereinheit

Bei VerschleiB3 kann die gesamte Lagereinheit oder, sofern der Rahmen intakt ist, das Lager

mit Dichtung ausgetauscht werden.

1. Stellschraube und zugehdrige Mutter

16sen.

2. Lagerdeckel losdrehen.
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3. Radialwellendichtring abnehmen.

4. Lager aus dem Gehiuse nehmen.

5. Dichtplatte abnehmen.
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6. Neue Dichtplatte einsetzen. Auf die
richtige Ausrichtung — parallel zum

Lager — achten!

7. Neues Lager einsetzen.

8. Neuen Radialwellendichtring am

dass die Dichtung richtig herum

aufgesetzt wird.

Lagerdeckel anbringen. Darauf achten,
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9. Lagerdeckel lose aufsetzen. Noch

nicht festdrehen!

10. Stellschraube und Mutter [1] lose
einsetzen, jedoch vor Ausrichten der
Wellen nicht festdrehen.

11. Schmiermittelanschluss [2] und
Sechskantkappen [3] anbringen.

Gewindedichtungsmittel verwenden.
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4.4 Storungsbeseitigung

/AWARNUNG

Vor jeder Inspektion, dem Offnen oder Anschliefen von
Schlauchverbindungen oder der Priifung beweglicher
Komponenten das Trigergerit abstellen und das

Hydrauliksystem drucklos machen. Hierzu den
Steuerhebel der Zusatzhydraulik betétigen, wéhrend nur
der Anlassermotor lduft. Solange der Transformer mit dem

Tragergerit verbunden ist, niemals zwischen rotierende
Teile greifen.

Es besteht Verletzungs-/Lebensgefahr durch rotierende
Teile und Austreten von Ol unter hohem Druck.

Bei Inspektionen des Schaufelseparators in einer
Gefahrenzone entsprechende Vorsichtsmafinahmen
treffen!

/A VORSICHT

Bei Inspektion bzw. Anschlieen des Hydrauliksystems zur Vermeidung
einer Kontamination der Umwelt mit Hydraulikél Wannen und
saugfihiges Material bereithalten.

Mogliche Probleme und Anweisungen zu deren

TROUBLESHOOTING = Losung enthélt die ALLU-App.

LACK OF POWER

LEAK FROM EL IMINATOR
OUTLET STRAINER

OIL INSIDE BUCKET UPPER

FRAME (LEAK
NIPPLEL FROM WATER

JAMMED DRUMS

LOSS oF g

IL / LEAK
THE CHAIN BOox FROxe

HYDRAULIC SCHEMATICS
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. Transformerwellen drehen sich nicht oder Transformer liefert nicht geniigend

Kraft:

e Priifen, ob sich Materialfragmente zwischen Wellen und feststehenden

Komponenten verfangen haben und ob Komponenten sich geldst haben.
e Sicherstellen, dass beide Betriebsschlduche richtig angeschlossen sind.

e Transformer mit Leckodlleitung: Antrieb(e) auf interne Lecks priifen. Hierfiir die
Leckélleitung abklemmen und Wellen anlaufen lassen. Spritzt eine groBe Menge Ol

aus dem Anschluss der Leckolleitung, ist der Hydraulikantrieb beschédigt.

e Transformer mit Leckdlkompensator: Antriebsleckdlleitung am Anschluss DR des
Kompensatorventils (hinter der rechten Riickseitenplatte) abklemmen und Wellen
anlaufen lassen. Spritzt eine groBe Menge Ol aus der Leckdlleitung, liegt Verschlei

am Hydraulikantrieb vor.

e Transformer mit Doppelantrieb: Bewegen sich die Wellen iiberhaupt nicht, die
Ketten beider Antriebe 16sen und die Wellen anlaufen lassen. Priifen, ob beide
Antriebswellen sich drehen. Bewegt sich eine der Wellen nicht, kann der zugehorige

Hydraulikantrieb beschédigt sein.

e Den Druck an Anschluss MA und MB (geschlossene G1/4"-Anschliisse zwischen
den Betriebsanschliissen) unter Drehen der Wellen des leeren Transformers in beide
Richtungen messen. Ubersteigt der Betriebsdruck 80 bar, und der Gegendruck liegt

unter 40 bar, liegt eine Blockade der Wellen vor.

e Den Druck an Anschluss MA und MB bei Betrieb des blockierten Transformers in
beiden Drehrichtungen messen. Wenn der Transformer blockiert ist, muss der
maximale Druck bei ca. 280-300 bar oder, wenn das Trigergerit auf einen Druck
unter 280 bar eingestellt ist, bei 280 bar liegen. Ist der Druck deutlich niedriger, kann

ein Problem am Uberlastventil (DPV) oder am Hydraulikantrieb vorliegen.
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Kann der Fehler so nicht gefunden werden, oder liegt potenziell ein Problem am
Hydraulikantrieb oder am Uberlastventil vor, den Reprisentanten von ALLU

verstindigen.

2. Olleck am Sieb neben den Betriebsanschliissen (Sicherheitsventil des

Leckolkompensators):

Druck am Messpunkt des Kompensatorventils messen. Das Ventil befindet sich
hinter der rechten Riickseitenplatte. In folgenden Situationen muss der Druck unter

30 bar liegen:

o Motor des Trigergerits 1duft im Leerlauf und Ausleger bzw. Transformer

ist nicht in Betrieb.

o Wellen des leeren Transformers werden in eine beliebige Richtung

gedreht.

o Wellen des leeren Transformers werden in beide Richtungen gedreht

wihrend der Trégergerdtausleger in Betrieb ist.

Ubersteigt der Druck 60 bar, und es tritt eine kleine Menge Ol aus, funktioniert das
Sicherheitsventil des Kompensators ordnungsgemif. In diesem Fall wird das Leck
durch den hohen Druck in der Riickfiihrungsleitung des Trigergerits ausgelost und
kann nur durch Ausbau des Kompensators und Einbau einer Niederdruck-
Riickfiihrungsleitung beseitigt werden. Den Reprédsentanten von ALLU

verstidndigen.

Bleibt der Druck unter 30 bar, und es tritt bei beiden Drehrichtungen Ol aus, ist das
Sicherheitsventil des Kompensators blockiert oder beschédigt. Tritt nur bei einer
Drehrichtung Ol aus, ist eines der Riickschlagventile des Kompensators blockiert.
Ventile ausbauen und reinigen (s. Ersatzteilliste) oder den Reprédsentanten von ALLU

verstdndigen.

3. Trigergerit verliert Hydraulikol und/oder Olleck am Kettenkasten oder oberen

Gehause des Transformers
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Runde Seitenabdeckungen des Kettenkastens abnehmen (bei Modellen mit
Einzelantrieb nur die von hinten gesehen linke Abdeckung abnehmen) und die
Wellen anlaufen lassen. Tritt Ol an der Unterseite der Hydraulikantriebswelle aus,
ist die Axialdichtung des Antriebs beschiddigt. Den Reprisentanten von ALLU

verstidndigen.
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4.5 Entsorgung

/A VORSICHT

Bei Abklemmen des Hydrauliksystems und Demontage des Transformers
zur Vermeidung einer Kontamination der Umwelt mit Hydraulikol
Wannen und saugfdhiges Material bereithalten.

Der Transformer besteht zum grof3en Teil aus recycelbarem Metall. Vor der Demontage der

Maschine folgende Schritte ausfiihren:

e Hydraulikol aus Schlauchen und Antrieb ablassen.
e Schmiermittel aus dem Kettenkasten entfernen.

e Siamtliche internen Hydraulikschlduche und Schmiermittelleitungen abnehmen.

Metall, 6lverschmutzte Leitungen und Altol gemiB ortlicher Bestimmungen entsorgen bzw.

dem Recycling zufiihren.

Der ALLU-Sensor ist mit einer Lithium-Thionylchlorid-Batterie ausgestattet, die geméal3 den

vor Ort geltenden Richtlinien entsorgt werden muss.
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5

TECHNISCHE BESCHREIBUNG

5.1 Anbaumalle

- 680 +1
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DS/DH/DSB/DHB -12
* DS/DH/DSB/DHB -17 ’
:_ L - -% | o o _: 1=|
| L | [ | ) 1. |
1.400
680 +1
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DN/ DS: n
(L M20 x 60mm o

DH :
[UI M24 x 60mm
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HINWEIS

Die dunkler dargestellten Abmessungen in der technischen Zeichnung
unten entsprechen der Bohrungsanordnung fiir den KRUPP HM 1000. Die
heller dargestellten Abmessungen entsprechen der Bohrungsanordnung fiir
den Montabert V 1200/BRV 32.

) 425 ~
= 85 A "KRUPP
eril @ | Hm1000
. | : | g : 2 12x¢33
' - ok v v *fi:,. S T —
=
3 1
]
i i o 2
2 8 ® 5
1
¢ ® |
Te]
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| Ay A ; ' .
' ,.g/ ® o 0® @
14x027 .~ | ‘60| | |
| MONTABERT 120
V1200/BRV32 T 420
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5.2 Abmessungen der Basisplatte

5.2.1 ALLU-Baggerbasisplatte (DN/DS/DH -09, -12 und -17, breite Modelle)
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5.2.2 ALLU Radladerbasisplatte (DN-12 und -17, breite Modelle)
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5.2.3 ALLU Radladerbasisplatte (DS/DH-12 und -17, breite Modelle)
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5.2.4 ALLU Radladerbasisplatte (DS/DH-23 und -27, breite Modelle)
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5.2.5 Zweiteilige ALLU-Radladerbasisplatte (DS/DH-23 und -27, breite Modelle)
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5.3 Technische Daten
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X/XHD s . Gewicht
Hydrauli Hydraul | yol Slet?b Abmessungen (ohne
Bagger Radlader Hy«:::;:likf Katrich Hyd:z:t:likfl antrie olumen er:lc (CxBxA) Adapter"und
e be Zubehor)
t t 1/min Stﬁ}cl:lkza 1/min Stﬁ}:lkza m?3 m? cm kg
DN
DN 2-09 10-28 4-14 70-120 1 - - 0,40/0,49 | 0,5 | 111x128x125| 940-1.000
DN 2-12 12-28 6-14 70-120 1 95-160 1 0,52/0,66 | 0,6 |111x128x151 | 1.070-1.210
DN 2-17 15-28 7-14 70-120 1 95-160 1 0,76/0,99 | 0,9 |111x128x 205 | 1.330-1.510
DN 3-09 12-28 6-14 70-120 1 - - 0,60/0,75 | 0,7 | 136x140x 125 | 1.150-1.310
DN 3-12 16-28 7-14 95-160 1 120-200 1 0,79/1,01 | 0,9 | 136x140x151 | 1.330-1.530
DN 3-17 20-28 7-14 95-160 1 120-200 1 1,15/1,53 | 1,4 | 136x140x 205 | 1.730-1.930
DS
DS 3-12 16-35 8-22 95-160 1 120-200 1 0,83/1,04 | 0,9 |144x151x161 | 1.570-1.720
DS 3-17 20-35 10-22 95-160 1 120-200 1 1,22/1,57 | 1,4 | 144x151x215 | 1.920-2.170
DS 3-23 24-35 12-22 120-200 1 140-235 2 1,61/2,10 | 1,7 | 144x151x269 | 2.350-2.730
DS 4-12 20-35 10-22 95-160 1 120-200 1 1,24/1,56 | 1,2 | 169 x175x 161 | 1.860-2.080
DS 4-17 24-35 12-22 120-200 1 140-235 2 1,82/2,38 | 1,7 | 169 x 175 x 215 | 2.240-2.590
DS 4-23 30-35* 14-22 190-315 2 190-315 2 2,40/3,21 | 2,3 | 169x175x 269 | 2.980-3.440
DH
DH 3-12 18-45 8-30 140-235 2 190-315 2 0,85/1,07 | 0,9 | 145x153x161 | 1.890-2.080
DH 3-17 22-45 10-30 140-235 2 190-315 2 1,25/1,61 | 1,4 | 145x153x215 | 2.330-2.570
DH 3-23 26-45 14-30 140-235 2 190-315 2 1,65/2,16 | 1,7 | 145x153x269 | 2.870-3.170
DH 4-12 22-45 10-30 140-235 2 190-315 2 1,26/1,59 | 1,2 | 170x 177 x 161 | 2.240-2.430
DH 4-17 27-45 14-30 140-235 2 190-315 2 1,85/2,43 | 1,7 | 170x 177 x 215 | 2.730-3.050
DH 4-23 32-45 16-30 190-315 2 190-315 2 2,43/3,27 | 2,3 |170x177 x 269 | 3.370-3.770
DH 4-27 36-45* 18-30 240-400 2 - - 3,02/4,12 | 2,8 |170x 177 x 315 | 3.860-4.200
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Die Kapazititen wurden nach der Formel der ISO-Norm 7451 berechnet. Die erste Zahl
bezieht sich auf das gestrichene, die zweite auf das 1:1-gehdufte Schaufelvolumen.

*Herstellergenehmigung erforderlich

Max. zuldssiges Baggergewicht Max. zulassiges Radladergewicht
t t
DN-Serie 28 14
DS-/DSH-Serie 35 22
DH-Serie 45 30
Anmerkungen:

Das empfohlene Gewicht des Trigergerits gilt ohne zusétzliche Seiten,
einschlieBlich 300-kg-Adapter.

Die tatséchliche Kipplast in den technischen Daten des Trégergerits nachpriifen.
Sie kann eine deutliche Abweichung von der Empfehlung erforderlich machen. Bei
Anbau an einem Radlader muss die Kipplast ca. 50 % hoher sein, als das
Gesamtgewicht von Transformer und Material, da der Schwerpunkt héher und
weiter hinten liegt, als bei Verwendung eines normalen Loffels.

Zusitzliche Seiten erhéhen das Volumen um ca. 30 %.

Bei dem in den Tabellen angegebenen Transformergewicht ist weder Zubehor noch
ein Adapter beriicksichtigt.

Gewichte, Abmessungen und andere Angaben sind Ndaherungswerte. Die
technischen Daten konnen vom Hersteller ohne vorherige Ankiindigung geéndert
werden.

Der empfohlene Hydraulikfluss gilt fiir eine Wellendrehzahl von 150-200 U/min.
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5.4 Hydrauliksystem

5.4.1 Anschluss des Transformers am Hydrauliksystem des Trigergeriits

Die schematische Darstellung unten zeigt den Anschluss des Transformers an die

Zusatzhydraulik eines Baggers. Fiir Radlader gilt das gleiche Schema.

ALLU-Transformer

Uberlastventil des Transformers
Baggerregelventile

Regelventil der Baggerzusatzhydraulik

A

Riicklauffilter (Leckoélleitung kann iiber einen separaten Filter oder den Riicklauffilter des
Tréagergerits angeschlossen werden)

6. Hydraulikdlkithlung
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5.4.2 Loffel mit Einzelantrieb

Uberlastventil:
Drairn
fal : E
DR . SN
———-—"—-\ ——————— bev — Left motor
P A

i
!

s - |
- L{_"w I [ 280 bor |
i 5,5 kar L{]M‘ b i
— |
| |
|

J.

|

n

|

M

MB

5,5 kar - Iiw'/
o VI Iﬂ:tm por
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Uberlastventil und Leckdlkompensator (Zubehdr):

AN B

DR Lor _ ELIMINATOR
= — = eft motor

]

l|—/\_r\— I—l . !

- )C A 1,5kor LSkar !

M& ‘“{ ] !_-_ 280 bor ' | [ !
‘ 5.5 bar hﬂ[]’m | - | /0L

|

|

MB | 5.5 ba - .M'( —
,{ il " ‘L—@;tn oar i
‘ [ 1 ot !
| | H B S S d
T - -
| | il I
e _1 B 50 bar
DR2
Breather
plug

Uberlastventil und Sicherheitsventil der Leckdlleitung (Zubehor):

Breather
plug

Draln

Fay .r/' B
> <
DR -
T T - S S ] PPNV e oo — Left motor

|

=1
3

oa iL_ [:L}%::J bar

m
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A e A B

L
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|
T
|
|
|
|
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|
|
|
|
L
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5.4.3 Loffel mit Doppelantrieb

Uberlastventil:
Draln
A (J_') B
| ® v _ -
P ) iA
! — L
J T I ©
v1/\ I - :|WJ i—__“- 280 kor !
! 5.5 hkar -—[]m |
ME l. 5.9 bar [ L M |
! i——{]"w !-:E:ELE bar |
| - \ B A
T — — [
! |
[ _| B
i DR2 & /T NB
T

Uberlastventil und Leckdlkompensator (Zubehor):

A 7 NE
.
DRI . —
i eV - Lers motor r___lf_LI_’“_I\iﬂ_DE___
P _ |A Uk’.i |
P, N NE—— [ [ | |
| I N | Tﬁ = L5k LSkar |
VL . ! Skor | L !
iy L T rﬁ]ﬁ” oo | . C o
.5 bor L X ; o
| J | ] | ey
VL AL 1 T
\ — I L-—J280 kar ! ‘ !
L | | o !
- ! E — L J
T -, I ———-j_T _______
| | w1
s J E Right motor 50 bar
DR2 ™ B
<+
A
|
Breather
plug
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Uberlastventil und Sicherheitsventil der Leckdlleitung (Zubehor):

] pomeg DRAIN LINE
— i \fﬂ\FETY
- RELIEF
—_— ,5‘?3-'?15 . VALVE
raln :
| DR1 . N
E—'— -"—\ ———————— L &’-—-—-—-—-—: Left motor
P | ,c.1
| - = . -
[ | =y | | Ia
M L“ L_{I _"‘A‘i !F__"- 280 bar
| 3.5 bar I“‘[:l'lﬁl;}\l
ME ‘l— 3,5 bor r'{]‘w |
r L——J280 kor |
| r[]” H 280 bor |
| ) | B 1
T k — | |
I
i____q,_ ___________________ _' B Right motor
; DR2 &~ NEB
T
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Schalldruckpegel

Die Angabe der Schalldruckpegel entspricht DIN EN ISO 3746/DIN 45635-1/DIN 45635-

33. Die Messung erfolgte mit einem Transformerloffel des Modells DN3-12 in den

gebrauchlichsten Betriebsanwendungen.

Abstandr=5m | Abstandr=7,5m | Abstand r=10m | Abstand r=20m
Anwendungsbereich Lpa Lpc, peak Lpa Lpc, peak Lpa Lpc, peak Lpa Lpc, peak
[dB(A)] | [dB(C)] | [dB(A)] | [dB(C)] | [dB(A)] | [dB(C)] | [dB(A)] | [dB(C)]
Separieren von
Abbruchabfallen 90 114 87 111 84 109 79 103
Separieren von Stein- | g5 110 81 107 79 105 73 99
/Erdmaterial
Separieren von 77 107 74 103 71 101 66 95
Humus
L C,peak,2m
.| Lpamam D | TP Lwa® | Lwamax? K9 K7 © (ol
Anwendungsbereich | 7" 2) ’
d [@B(A] | rypcy | [9BAN] | [B(A) | [dB] | [dB] | [dB]
[dB(C)]
Separieren von
Abbruchabfallen 96,3 120,6 112,9 115,4 9,9 -- 1,7
separieren von Stein- | o4 | 1165 | 107,6 | 1099 | 4,3 - 14
/Erdmaterial
ﬁ‘apa”ere” von 83,3 113,1 99,9 104 55 - 2,3
umus
Hintergrundgerausch, 67.6 908 84,2 86,5 0.9 _ 22
fahrbarer Bagger
1) Durchschnittl. Schalldruckpegel, Messabstand 2 m, lber alle Messpunkte gemittelt
2) Hochster Schalldruckpegel, Messabstand 2 m
3) Schallleistungspegel
4) Schallleistungspegel bei h6chstem Schalldruckpegel
5) Zusatzwert fUr Impulshaltigkeit des gemessenen Schalldruckpegels
6) Zusatzwert fir Tonhaltigkeit des gemessenen Schalldruckpegels
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1.1.4 TS16_TS48
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1.1.6 TS25_TS75
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1.1.7 TS35_TS70
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1.2 D-17

1.2.1 TS08_TS16
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1.3.7 TS35_TS70
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1.3.8 TS35_TS105
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2 ANHANG: ALLU-SENSOR - TECHNISCHE DATEN
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Element

Technische Daten

Akku-Lebensdauer

In der Regel 1800 Berichte (bei
1 Bericht pro Tag)

Lithium-Akku, 2,7

Akku-Typ Amperestunden, integriert
Temperatur im Betrieb 25-80 °C
Temperatur bei Lagerung | 0-50 °C
Netzwerkverbindung Bluetooth 4
Frequenz 2,4 GHz

Bewegung, Neigung,
Sensoren Temperatur

Betriebsstunden, Temperatur,
Protokollierung Akku-Ladezustand
Schutzklasse 1P67
ADR UN3091
Lithium-Gehalt 0,72 g
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