Q

Mantovanibenne

TECHNISCHES HANDBUCH

PRODUKTLINIE EAGLE 3 SCHROTTSCHERE

MODELLE SH250RPT-1E

SH320RPT-1E

SH490RPT-1E

SHEO0ORPT-1E

SH8O00ORPT-3E

SHI500RPT-2E & 3E

REVISION Nr. O

Dieses Dokument ist im Besitz von Mantovanibenne. Der Nachdruck und die Aushéndigung an Dritte ist untersagt. (99B5056-2.04/2023 rev.00)



@ Mantovanibenne’

Inhalt
L Begleitschreiben .....................................oeeeeeeeeeeeeeeererereeerenne, Errore. Il segnalibro non & definito.
2. Kennzeichmung der MASCHINE............................................oooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 5
T PoSItIoN Aer FUKEHENN ..................................cooooeeieeeeeieeeee et 7
4. Beschreibung der AUSIUSHURE......................................cooeeeeeeeeeeeeeererereeeeeeeeeses s s s sene 8
b5, TechmiSCRE MEIKMALC.....................................oooovoiiiiiiiiiieieeee et 10
To RESUSIKEIN .........................coooo e 19
B, TIANSPOIL ...ttt ettt sttt es 20
9. Stabilitatskontrolle bei der Montage am Bagger ......................................eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeraennn, 21
10.  StewerungSVorriChtINGEIL.......................................ocoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees e esesnaae 23
7. HYArAUNKSCREIMIA ....................................oeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt eaeas 25
12. AnBat der AUSIUSTURE ..................................ooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeae et ennaeae 26
13.  AuBerbetriebnahme und DEMOMIAZE .....................................oooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeans 30
T4, WAIHURG ...ttt s ettt ettt ettt a e aeanas 32
T4.T PLAMMEBIGE WAITUIEG ..............eoeveeeeeeeeeeeeeeeeeteeeet ettt ettt ettt sttt et e saenas 32
1417  Schmierung der Bolzen und des DICARTANZES .......................oooeeeeeeeeeeeieeeeeeeeeeeee e 33
14.1.2 Einstellung SPIelaUSGIBICH ......................ccoeeerererereneeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et 33
1413 Finstellung SEItlehe FURIURGEN ....................cocoeeeeeeeeeeeeeieeeeeeeeeee et 34
1414 Kontrolle der Schrauben der MESSEr .......................cocvuvionicniinicniseesesssee e 35
14.2 AUBEIDIAMMABIZE WAITUNE.................cooeeeveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt 35
1421 Austausch oder Wenden der MESSE ......................coeneueeurieneriereseeseessse e 36
1422  Kontrolle der MesSer-UMTEITEGUME ........................ococeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeteeeeee e 36
1423 AUSIAUSCH GBI LAGEISCHAIE.......................oeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeete ettt 37
1424 Kontrolle der HYGrauliIBIHUIZEN ......................c.oooveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et 38
1425  Auftragen vom Hartmaterial ......................oooooeeeeeeeeeeeeieeeeeeeeee e 39
1426 Austausch von hydrauliSChen BAUTEIEN...........................cooouvivniriininiinisnsnie e 40
T4.27  ATDBIEEI T WASSEL .............oeeeoeete et 40
15. Tabelle SchraubenanzugSMOMENLE ............................................cocoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeerereseeesesesnanee 40
16. Reimigung und SCHIMIEIUNE ......................................coooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees s s st esannaeee 41
17. Olwechsel beim Untersetzungsgetriehe des DIEAWEIKS ...........................ooooo.cooooeeeeooeeeeeeeeeeeeeeesseeseesesneee 42

Dieses Dokument ist im Besitz von Mantovanibenne. Der Nachdruck und die Aushandigung an Dritte ist untersagt. (99B5056-2 04/2023 rev.00) 2



@ Mantovanibenne’

TIT ZU VBIWEITENEE QISOITE...........c.e.oeeeeeeeeoeeeoeeeeeeeeoeeeeeeeeeeeeoeeee oo 43

18. Allgemeine GarantieBeStimmUMEELN ........................................cccoooveeeeeeeeeeeeeeereeeeeeeeseereseeseeeeeeseasanas 44

Dieses Dokument ist im Besitz von Mantovanibenne. Der Nachdruck und die Aushandigung an Dritte ist untersagt. (99B5056-2 04/2023 rev.00) 3



@ Mantovanibenne’

1. 951 Installationsbhescheinigung

Sehr geehrter Kunde, fiir diese Art von Anbaugerit gibt es keine spezifischen gesetzlichen Bestimmungen. Es entspricht in jedem Fall
den allgemeinen Normen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und dem entsprechenden Gesetzesdekret vom 27.01.2010. Das
Anbaugerat stellt fiir den Bediener keine Gefahr dar, wenn bei der Benutzung die Anweisungen der Firma MANTOVANIBENNE
eingehalten werden. Dieses Formular dient zur Bestatigung, dass das Gerat in einwandfreiem Zustand ausgeliefert und ie technische
Dokumentation ausgehandigt wurde, und dass der Bediener die Verantwortung iibernimmt, diese Punkt fiir Punkt zu befolgen. Die
Firma MANTOVANIBENNE hofft, dass Sie das umfassende Leistungsspektrum ihrer Produkte voll ausnutzen konnen. Bitte beachten
Sie, dass der Nachdruck dieser Bedienungsanleitung, auch auszugsweise, verboten ist. Aufgrund kontinuierlicher Forschung, die zu
innovativen Losungen und zur Optimierung der technischen Qualitat fiihrt, sind unangekiindigte Anderungen der hier enthaltenen
Angaben vorbehalten. Falls nicht gesondert geregelt, gelten fiir die Garantieanspriiche die in diesem Handbuch enthaltenen

allgemeinen Bestimmungen. Ihre Garantieanspriiche werden nur anerkannt, wenn Sie dieses Dokument nach der Erstinstallation der
Maschine an uns zuriickschicken.

MANTOVANIBENNE - Installationshescheinigung

Senden Sie bitte diese Kopie nach der Inbetriebnahme des Anbaugerats umgehend an uns zuriick.

Die Bescheinigung kann eingescannt und an folgende E-Mail-Adresse gesandt werden: service@mantovanibenne.com
Alternativ kann die Registrierung der Garantie auch durch Scannen des nebenstehenden QR-Codes vorgenommen werden.

Firmenname ATTIVAZIONE GARANZIA

Adresse § ﬁ }J :.) g
§ o ] .,, 5

Telefon E % L ;.! g

MBI-Modell 3 "i' o

Referenz g | = %

Datum der Ubernahme @ % M

Installationsdatum WARRANTY ACTIVATION

Seriennummer

Baggermodell

Schnellwechsler JA NEIN

Leckolleitung JA NEIN

Am Bagger eingestellte Oldurchfluss- und Druckwerte
Offnen und SchlieBen | Jruck (bar) Oldurchiluss (I/min)
Rotation Druck (bar, Oldurchiluss (1/min)

Der Kunde iibernimmt die volle Verantwortung fir die oben getatigten und unterschriebenen Angaben

Datum Unterschrift des Kunden
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2. Kennzeichnung der Maschine

Geben Sie hitte bei jeder Nachricht an die Firma Mantovanibenne oder die autorisierten Kundendienststellen die auf dem
Typenschild stehende Seriennummer (S/N) an.

c € Mantovanibenne s.r.l Via Righi n°21 41037 Mirandola

Mantovanibenne (MO) ITALY

----------

Muctment sywrsinciume oy Mandrrrrbonnn Srl vie Righl, % - wondod [Wof ITELY  Tol +34 0 535 22350 - Foee 430 (I 535 240

ol Waor il o wesa

et N :_ After Sales Service Department

e wn [ wumsrmea || Tol +39 0535 615888
W I:I WEAE N I——Lh:nlﬂowhm | )
wonves L Jomw [ wwawam || Fax.+39 0535 615850

E-Mail: service@mantovanibenne.com

Falls das Schild verloren gegangen oder unleserlich geworden ist, kann die eingestanzte Seriennummer auch direkt auf
dem Rahmen an der gezeigten Stelle abgelesen werden.

ACHTUNG

XXXXX {55 || —o Eventuelle im Vorfeld nicht mit dem Hersteller abgesprochene und von
1l diesem nicht schriftlich genehmigte Anpassungen oder Anderungen
sind unzulassig.

HINWEIS

Zum Ersatz verschlissener Teile diirfen ausschlieBliche Original-

Ersatzteile verwendet werden.

MBI-Seriennummer
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3. Position der Etiketten

APERTLURA
ATTREZZATURA

DEFFNEN DER

A AUSAUESTUNG
® eauiewent

OPENING

D cuverTiRE
EGUIPENENT

\ 65 feet

1) A= Offnen der Ausriistung.

2) C= SchlieBen der Ausriistung.

3) Achtung! Die Gebrauchs- und Wartungsanleitung lesen.

4) Gefahr! Sehr heiBes OI. Verbrennungsgefahr. Das Gerit vor jedem Eingriff abkiihlen lassen.

5) Die Wartungsanleitung lesen.

6) Anschlagpunkt fiir das Heben Last.

1) Gefahr des Herausschleuderns von Teilen.

8) Einen Sicherheitsabstand von 20 m einhalten.

9) Die Hydraulikflissigkeit steht unter hohem Druck. Verletzungsgefahr fiir Bediener und Servicepersonal.

10) R=Drehen
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4. Beschreibung der Ausriistung

Die hydraulische Schrottschere ist ein von MANTOVANIBENNE entwickeltes und gebautes
Werkzeug mit hoher Leistung, das das Trennen von Profilen und Stahlschrott in
schmelzofenbereite oder transportierbare Teile ermoglicht.

Die Schere eignet sich zum Schneiden von Profilen, Altstahl, Leitungen, Tanks,
Eisenbahnwagen. Im Vergleich zu herkommlichen Methoden ermoglicht sie raschen
Abbruch und bieten ein hohes Leistungsniveau.

Die durch einen Hydraulikzylinder erzeugte starke Schneidkraft ermoglicht den Abbruch
selbst hartester Materialien.

Dieses Dokument ist im Besitz von Mantovanibenne. Der Nachdruck und die Aushandigung an Dritte ist untersagt. (99B5056-2 04/2023 rev.00) 8
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Das 360°-Drehwerk gewahrleistet jede Art von Abbrucharbeit.

Gehause und Gebiss sind aus verschleiBfestem Stahl mit hoher Elastizitatsgrenze. Die sich
daraus ergebenden Vorziige sind hohe Abriebbestandigkeit sowie eine auBergewohnliche
mechanische Festigkeit.

Die Lagerbolzen sind aus gehartetem Legierungsstahl, wurden einer Warmebehandlung
unterzogen und drehen auf einsatzgeharteten und geschliffenen Buchsen mit interner
Schmierung. Das Staubschutzsystem garantiert eine lange Lebensdauer der
Reibungsflachen.
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5. Technische Merkmale

1) Baggergewicht Greiferplatz

2) Baggergewicht Auslegerplatz

3) Betriebsdruck Offnen/SchlieBen
4) Oldurchfluss Offnen/SchlieBen

5) Gewicht
6) Oldurchfluss Rotation
1) Betriebsdruck Rotation
{f};}'ﬁ’_‘ e
: o |
;.'E' h .:'-.‘ @; 7
T N ity )
=2 b . ‘H'ag!_f e 1
- it ol §
1(1) 2 () 3 (bar) 4 (L/min) 5 (Kg) 6 (L/min) | 7 (bar) Abmessungen
A B H
SH250 | 24-29 17-19 | 320-380 | 200 - 250 2400 30-40 | 130-150 | 530 510 | 2700
SH320 | 30-40 | 20-28 | 320-380 | 250-300 3050 30-40 | 130-150 | 620 640 | 2975
SH490 | 45-55 | 28-35 | 320-380 | 300 - 350 4800 30-40 [100-115| 730 160 890
SH600 | 55-70 35-45 | 320-380 | 400-500 5860 30-40 [100-115| 780 800 | 370
SH800 | 75-85 45-60 | 320-380 | 320- 380 1950 50-60 | 140-150 | 900 890 | 3980
SH1500 | 120-170 | 80-110 | 320-380 | 800-1000 | 14400 60-75 | 190-200 | 1100 1100 | 4800
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b. Sicherheitsvorschriften

—4 | ACHTUNG

i
gl

) Die Schere darf nur an Arbeitsmaschinen montiert werden, deren vom
[ = Hersteller angegebene Tragfahigkeit groBer ist als der in diesem
ot Handbuch im Kapitel ,Stabilitatskontrolle bei der Montage an den
Bagger“ geforderte Mindestwert. AuBerdem darf der maximale
Arbeitsdruck den auf dem Typenschild angegebenen Wert nicht iibersteigen.

GEFAHR

Bei Uberkopfarbeiten kinnen Bruchstiicke oder Blicke von Material herabfallen.
Deshalb ist sicherzustellen, dass die Maschine mit den fiir diese Art von Arbeit
erforderlichen Schutzvorrichtungen ausgestattet ist, und dass die Kabine in ihrer
Ausfiihrung dem F.0.P.S.-Typ gemaB Norm ISO 3449 entspricht.

GEFAHR

Bei Baggern, die mit einer Schere arbeiten, muss unbedingt ein
Sicherheitsabstand von mindestens 20 m eingehalten werden.

ACHTUNG
o :‘::v\ -~ | Sowohl bei der Arbeit als auch bei der Wartung eine personliche
A\ | Schutzausriistung (Handschuhe, Schutzbrille, Schutzhelm, Schutzschuhe)
tragen.
=
& R ,../;“f"q
4\ ACHTUNG

Die Schere darf nur von einem qualifizierten Baggerfiihrer betatigt werden, der dieses
technische Handbuch genau gelesen und den Inhalt verstanden hat.

Dieses Dokument ist im Besitz von Mantovanibenne. Der Nachdruck und die Aushéndigung an Dritte ist untersagt. (99B5056-2.04/2023 rev.00) 11
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4 ACHTUNG

Unbefugten Personen darf die Betatigung oder Wartung der Schere nicht gestattet werden.

>+ A% ACHTUNG
I “»;5}3,7
“J / Bei Gefahr muss der Maschinenfiihrer die Kiefer der Schere sofort offnen.
‘ v/ ¥
\m-‘:/
s.v{; ’
PP 4% ACHTUNG
m M2y ~ Niemals Material iiber der Kabine, anderen Maschinen oder Personen
[ o g, \‘\f\ bewegen oder schneiden, da herabfallende Teile zu Beschadigungen oder
Verletzungen fiihren konnen.
7
/

7 /. 4% ACHTUNG

/ /
F /
o\ / Die Schere darf nur fiir das hydraulisch gesteuerte SchlieBen und Offnen der Backen und
: fiir keine anderen Arbeiten benutzt werden. Falls erforderlich, muss das Gerat wieder in die
Ausgangsposition gebracht werden.

Dieses Dokument ist im Besitz von Mantovanibenne. Der Nachdruck und die Aushéndigung an Dritte ist untersagt. (99B5056-2.04/2023 rev.00) 12
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4% ACHTUNG

Die Schere darf nur benutzt werden, wenn sie korrekt mit den dazugehdrigen Bolzen am
Tragergerat befestigt bzw. bei Schnellwechselsystemen alle Sicherheitsvorkehrungen
beriicksichtigt worden sind.

4k ACHTUNG

Die Schere darf nicht zum Heben oder Transportieren jeglicher Art von Materialien benutzt
werden.

Ak ACHTUNG

Bleibt die Schere bei der Arbeit versehentlich in den Stahlbewehrungen der abzubrechenden
Struktur hangen, muss sie erst freigemacht werden, bevor die Abbrucharbeiten fortgesetzt
werden.

[ werden.

Ak ACHTUNG

Die Schere darf nicht zum Heben oder Herausziehen von eingerammten Teilen verwendet

Dieses Dokument ist im Besitz von Mantovanibenne. Der Nachdruck und die Aushéndigung an Dritte ist untersagt. (99B5056-2.04/2023 rev.00) 13
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£\ ACHTUNG

Die Abbrucharbeit nie im unteren Bereich einer Konstruktion beginnen, da sonst der

+ dariiber liegende Abschnitt einstiirzen kann.
Y

A 4\ ACHTUNG

Die Schere darf nicht zum Hammern auf der abzureiBenden Struktur verwendet werden.

) ) | 4\ ACHTUNG

Der Ausleger muss sicher, mit langsamen und genauen Bewegungen gesteuert werden.
Abrupte Bewegungen sind zu vermeiden.

@ A% ACHTUNG DIE SCHERE DARF NICHT VERWENDET WERDEN ZUM:
i -1

S |eh.en
A - Schieben von vorne

\'# - Schieben von der Seite

>< - Hammern

- StoBen
BN A GEFAHR

»

Sicherstellen, dass die Arbeitsflache das Gewicht des Baggers tragen kann:
Absturzgefahr.

Dieses Dokument ist im Besitz von Mantovanibenne. Der Nachdruck und die Aushéndigung an Dritte ist untersagt. (99B5056-2.04/2023 rev.00) 14
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Ak GEFAHR

Die Maschine darf mit keinem Teil naher als 10 m an unter Spannung stehende
Freileitungen heranfahren.

A\ GEFAHR

Sicherstellen, dass sich im Arbeitsbereich keine Gas- oder Druckleitungen befinden, die
wahrend der Abbrucharbeit beschadigt werden konnen: Explosionsgefahr.

4\ ACHTUNG

Eventuelle im Vorfeld nicht mit dem Hersteller abgesprochene und von diesem nicht
schriftlich genehmigte Anpassungen oder Anderungen der Schere sind unzulissig.

A% GEFAHR

Alle Einstellungs-, Wartungs-, Reparatur- und Reinigungsarbeiten miissen bei
abgeschaltetem Motor, stabil auf dem Boden lagernder Ausriistung und ohne
hydraulischen Restdruck ausgefiihrt werden. Den Druck ablassen, indem die Schere bei

abgeschaltetem Motor mehrmals gedffnet und geschlossen wird und der Olbehilter drucklos gesetzt wird. Wahrend dieser
Arbeit muss ein entsprechendes Hinweisschild in der Kabine angebracht werden.

Ak ACHTUNG Bei Reinigungs-, Montage-, Demontage-, Wartungs-, und
Transportarbeiten muss darauf geachtet werden, dass die Schere stabil gelagert und
das Drehwerk mit den dafiir vorgesehenen Stiften blockiert wird. Die Bewegung der
einzelnen Teile muss von auBen verhindert werden (z.B. durch Seile, Lager, Haltebiigel,
usw.).

Dieses Dokument ist im Besitz von Mantovanibenne. Der Nachdruck und die Aushéndigung an Dritte ist untersagt. (99B5056-2.04/2023 rev.00) 15
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e £\ \CHTUNG

« \. Eventuelle Eingriffe am Drehkranz diirfen nur von einem ausgebildeten Techniker und
3 \ mit einem Drehmomentschliissel zum Festziehen der Schrauben ausgefiihrt werden.

'---f‘.c;:y 4\ ACHTUNG

Fiir die hydraulischen Verbindungen dirfen nur hydraulische Schlauche und
Anschlussstiicke nach den Normen SAE J517 oder DIN 20066 fiir die angegebenen

Druckwerte verwendet werden. Eine Missachtung kann den sicheren Betrieb der Schere
beeintrachtigen.

Ak ACHTUNG

Die Schlauche miissen stets auf ihren einwandfreien Zustand gepriift werden. Defekte
Schlauche sind sofort auszutauschen. Eventuelle Leckagen miissen mit einem Stiick
Papier oder Pappe und nie mit bloBen Handen ausfindig gemacht werden, da das unter
Druck stehende Ol in die Haut eindringen kann.

4\ ACHTUNG

Das Ol kann hohe Druckwerte erreichen. Deshalb vor jeder Reinigung oder Instandhaltung
warten, bis es abgekiihlt ist.

Dieses Dokument ist im Besitz von Mantovanibenne. Der Nachdruck und die Aushéndigung an Dritte ist untersagt. (99B5056-2.04/2023 rev.00) 16
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4h ACHTUNG

& DY Die Messer konnen sehr heiB werden. Deshalb vor jedem Eingriff warten, bis sie abgekiihlt
"°35 JI NG sind

4 ACHTUNG
Die Schere darf nicht als Abstiitzhilfe zum Bewegen der Arbeitsmaschine verwendet werden.

4 GEFAHR
Es ist verboten, mit der Schere geharteten Stahl und geschmolzene Teile zu schneiden. Materialsplitter und scharfe Kanten
konnen bis auf eine groBe Entfernung abspringen und zu schweren Personen- und/oder Sachschaden fiihren.

4 GEFAHR
Nicht auf die Ausriistungsteile aus gehartetem Stahl schlagen, es sei denn, es handelt sich um Hammer aus
Nichteisenmetall. Es konnen sich Splitter losen, die Personen in der Nahe verletzen konnen.

4 ACHTUNG
Die Schere so aufstellen, dass die abgeschnittenen Teile nicht in Richtung Kabine geschleudert werden.

4% VORSICHT
Vor dem Abtrennen von diinnem Material ist sicherzustellen, dass die Messer der Schere in einwandfreiem Zustand sind
und dass zwischen ihnen das vorgeschrieben SpaltmaB besteht, denn anderenfalls konnte sich das Material zwischen den
Schneiden verklemmen.
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R A r st | 4\ HINWEIS

Zum Ersatz verschlissener Teile diirfen ausschlieBliche Original-Ersatzteile
verwendet werden.
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/. Restrisiken

4. ACHTUNG

Bei der Verwendung des Gerats konnen die folgenden Risiken auftreten:

Beschadigung von Hydraulikschlauchen, wodurch es zu Umweltverschmutzungen kommen kann.

Durch eine Warmequelle verursachter Brand oder Explosion, da das aus dem beschadigten Schlauch
austretende Ol entflammbar ist.

Fiir Bediener, die sich in der Nahe des Gerats aufhalten, besteht Gefahr durch herabfallendes oder
herausgeschleudertes Material (Arbeiten an Gefallen oder auf Ebenen mit unterschiedlichen Hohen).

Wenn Material zwischen den Scherenmessern eingeklemmt wird, ist es immer ratsam, eine
personliche Schutzausriistung (PSA) zu tragen, bevor das Material aus dem mobilen Kiefer der Schere
gelost wird. Es konnen scharfe Metallteile vorhanden sein und es besteht die Gefahr von Splittern.

Wenn das zwischen den Klingen eingeklemmte Material durch autogenes Brennschneiden entfernt
wird, besteht die Gefahr des Kontakts mit brennbaren Gasen oder Materialien.

Es besteht die Gefahr, dass radioaktives oder verunreinigtes Material geschnitten wird, wodurch es zu
einer Kontamination des Bedieners kommen kann. Es wird empfohlen, eine geeignete PSA zu tragen,
bevor man mit solchen Materialien in Kontakt kommt.
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@ Mantovanibenne’

8. Transport

Die Schere wird, je nach Bestimmungsort und Kundenwunsch, auf Palette oder in
einer Kiste geliefert.

£\ ACHTUNG

Zum Heben und Transportieren am Installationsort miissen ausreichend starke
Hubseile/-ketten oder ein Gabelstapler benutzt werden. Auf die stabile
Lastenverteilung achten.

A% ACHTUNG

Die Schere mit ausreichend starken Seilen/Ketten an den durch Aufkleber
gekennzeichneten Anschlagpunkten anheben und auf zwei ausreichend hohe Holzbalken
abstellen.

A% ACHTUNG

Beim Transport der Schere auf der Ladeflache eines LKW ohne Verpackung ist
sicherzustellen, dass die Schere fest und sicher mit Seilen oder Ketten befestigt ist,
wozu auch die Anschlagpunkte genutzt werden konnen.

Dieses Dokument ist im Besitz von Mantovanibenne. Der Nachdruck und die Aushéndigung an Dritte ist untersagt. (99B5056-2.04/2023 rev.00) 20
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9. Stabilitatskontrolle bei der Montage am Bagger

Bevor die Ausriistung an den Bagger montiert wird, muss gepriift werden, ob die Stabilitat des Baggers auch weiterhin
gewahrleistet ist, d.h. die Tragkraft des Baggers muss ausreichen, um die wesentlichen Sicherheitsanforderungen zu
erfiillen, da sonst die Gefahr des Umkippens des Fahrzeugs besteht. Es sind zwei Falle zu unterscheiden: am Greiferplatz
befestigte Schere und am Auslegerplatz befestigte Schere.

Am Greiferplatz befestigte Schere
Dazu sind folgende MaBnahmen erforderlich:

1) TECHNISCHE DATEN ENTNEHMEN: Den Mindestwert der Tragfahigkeit auf 360°, berechnet auf der Grundlage
der Norm IS0 10567-92
2) BERECGHNEN: LCmin.

Ist die in den Technischen Daten des Baggers angegebene Tragfahigkeit mit montiertem Loffel berechnet, erhalt man
LCmin, indem das Gewicht des Loffels (siehe Technische Daten des Baggerherstellers) zum Wert der Tragfahigkeit
hinzugerechnet wird. Ist die in den Technischen Daten des Baggers angegebene Tragfahigkeit bis zum Loffelbolzen, d.h.
ohne Loffel, Loffelzylinder, Koppel und Schwinge berechnet, erhalt man LCmin, indem das Gewicht des Loffelzylinders,
der Koppel und der Schwinge (siehe Technische Daten des Baggerherstellers) vom Wert der Tragfahigkeit abgezogen
werden.

3) BERUCKSICHTIGEN: Die Masse M der Schere ist auf dem Typenschild und in den technischen Daten der
vorliegenden technischen Anleitung angegeben.

4) ANWENDEN: Auf die Masse der Schere einen Korrekturfaktor K, anwenden, der die Auskragung der Ausriistung
iber den Stielbolzen hinaus beriicksichtigt: fiir Schere K=1,2

5) KONTROLLIEREN

M*K < = LCmin?

JA = Ausriistung kann montiert werden

NEIN = Ausriistung kann nicht montiert werden

Am Auslegerplatz befestigte Schere

Nach den Punkten 1. 2. 3. ist folgendermaBen vorzugehen:

4) Aus den Technischen Daten des Baggers folgende Angaben entnehmen:

a) Auslegerarmlange Ib (falls der Auslegerarm Ib die Summe der Lange der beiden Teile ist)
b) Die Lange Is des Stiels, an dessen Stelle die Schere montiert wird.

¢) Das Gesamtgewicht Ms des o.g. Stiels, des Greiferzylinders, der Koppel und der Schwinge.
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5) Aus der Tabelle im Kapitel “Technische Daten” der vorliegenden Technischen Anleitung die Lange C der jeweiligen

Schere entnehmen.

6) Folgendes kontrollieren:
LCmin.*(Ib+Is)+Ms*(Ib+Is/2)>=M?
1b+C/2

JA = Ausriistung kann montiert werden

NEIN = Ausriistung kann nicht montiert werden

ACHTUNG

Die Erfiillung der 0.g. Voraussetzungen gewahrleisten jedoch die Stabilitat des Baggers NUR DANN, wenn dieser auf

einem ebenen, horizontalen Gelande arbeitet, das nicht nachgibt.

ACHTUNG

Fiir eine optimale Stabilitat der Maschine empfiehlt es sich, in Fahrtrichtung des Unterwagens, d.h. mit langs
ausgerichteten Auslegern, zu arbeiten. Ein Arbeiten quer zum Fahrwerk kann zum Umstiirzen der Maschine fiihren.

HINWEIS

Damit die Scherenstruktur nicht iiberbeansprucht wird, diirfen die in der untenstehenden Tabelle angegebenen

Einsatzgewichte (Maschine mit Standardausriistung) nicht iiberschritten werden:

Modelle 1(t) 2(t)
SH250RPT-1E 24-29 11-19
SH320RPT-1E 30-40 20-28
SH490RPT-1E 45-55 28-35
SH600RPT-1E 95-10 35-45
SHB0ORPT-2E/ SH80ORPT-3E 15-85 45-60
SH1500RPT-2E/ SH1500RPT-3E 120-170 80-110

1) Hochstgewicht Bagger (t) fiir die Installation am Greiferplatz

2) Hochstgewicht Bagger (t) fiir die Installation am Auslegerplatz
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Fiir Kombinationen von Bagger und Schere, die die oben beschriebenen Kriterien nicht erfiillen, steht das Technische
Biiro der Firma Mantovanibenne zur Verfiigung, um alle Kontrollen und Priifungen durchzufiihren, damit die Sicherheit
derartiger Kombinationen gewahrleistet ist.

10. Steuerungsvorrichtungen

Vor Montage der Ausriistung an den Bagger muss sichergestellt werden, dass die baggerseitigen
Steuerungsvorrichtungen zum Offnen und SchlieBen sowie zum Drehen der Ausriistung die folgenden
Bedingungen erfiillen:

Die Steuerungsvorrichtungen miissen:

- gut sichtbar, erkennbar und korrekt markiert sein (siehe Schema).

- s0 angeordnet sein, dass eine sichere, eindeutige und schnelle Betatigung moglich ist.

- s0 ausgelegt sein, dass die Bewegungen der Steuerungsvorrichtungen dem Steuervorgang entsprechen.

- s0 ausgelegt und geschiitzt sein, dass der Steuerungsvorgang nicht ohne eine bewusste Betatigung moglich
ist.

- s0 angeordnet sein, dass der Bediener bei der Betatigung kontrollieren kann, ob sich Personen in den
Gefahrenbereichen aufhalten.

- 50 konstruiert sein, dass bei einem bewussten Abbruch der Betatigung die Energiezufuhr zu den Antrieben
unterbrochen wird und die beweglichen Teile sofort gestoppt werden.

ACHTUNG

Im hydraulischen Steuerkreis sollte eine deutlich erkennbare Vorrichtung vorhanden sein, die die Trennung des
Kreises von seinen Energiequellen und den Ablass des Restdrucks ermoglicht (Absperrschieber). Diese
Vorrichtung verhindert die Gefahr des Herausspritzens von unter Druck stehendem Ol bei Abbau und Wartung
der Ausriistung.

Zum Ablassen des Restdrucks im Kreislauf der Ausriistung sind bei abgestelltem Baggermotor in leerem
Zustand einige Offnungs-, SchlieB- und Drehmandver auszufiihren. Dieser Vorgang muss vor jedem Kontroll-
oder Wartungseingriff an der Ausriistung erfolgen. Eventuell vorhandene Absperrschieber miissen wahrend des
Druckentlastungsvorgangs geoffnet bleiben.
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ACHTUNG

Um unerwiinschte Bewegungen der Ausriistung bei einem Defekt der unter Druck stehenden Leitungen zu
vermeiden, muss der Hydraulikkreis mit Sperrventilen versehen sein, die bei plotzlichem Druckabfall alle
Bewegungen des Baggers sperren.

Symbole, die zur Kennzeichnung der Steuerungsfunktionen angebracht werden miissen

Offnen der Ausriistung

SchlieBen der Ausriistung

Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn

Drehen im Uhrzeigersinn

of 0f - &

Nach Norm IS0 6405-2 : 2017 (E)
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11. Hydraulikschema
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e

BAGGER
&

= ‘ '
i

SH250 - SH490 - SH600 -
SH800 - SH1500

A= Steuerleitung Offnung der Ausriistung

C= Steuerleitung SchlieBen der Ausriistung

R = Rotationsleitung

V = Druckbegrenzungsventil Motor

T= Eilgangventil

CYL= Zylinder
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12. Anbau der Ausriistung

Dieses Dokument ist im Besitz von Mantovanibenne. Der Nachdruck und die Aushandigung an Dritte ist untersagt. (99B5056-2 04/2023 rev.00)

Den Scherenanschluss in die Vertikallage drehen.

@ Mantovanibenne’

o= 2 _ _
P = Installation am Greifer- / Auslegerplatz
e
- t
' Die Splintstifte und dann die fiir den Transport verwendeten Rotationssperrstifte
herausziehen.
-

Die Innenflachen des Anschlusses mit einem Tuch saubern. Dann den Bagger an
das Anbaugerat heranfahren und den Stiel/Ausleger in den Anschluss einfiihren.
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Die Bolzen und Buchsen der Schere sorgfaltig reinigen. Den ersten Bolzen einstecken
und die korrekte Ausrichtung priifen. Mit dem Befestigungssystem (Schrauben, Splinte
usw.) sichern.

A HINWEIS
Der Bolzen muss sich problemlos einschieben lassen.

Andernfalls die korrekte Fluchtung nachpriifen. Beim Bewegen des Zylinders muss die
Bohrung der Koppel des Zylinders mit der zweiten Bohrung des Anschlusses
iibereinstimmen.

Die Hochdruckverbindungsschlauche zwischen Bagger und Schere (kundenseitig
durchzufiihren und muss den Normen SAE J517 oder DIN 20066 entsprechen) auf die
Ausgange der starren Leitungen, die durch eingestanzte Buchstaben gekennzeichnet
sind, stecken und die Schrauben oder Schellen festziehen. Fiir einen korrekten Anschluss
die Angaben auf dem Schild am Anschluss der Schrottschere sowie die nachstehende
Tabelle, die auch die empfohlenen Abmessungen fiir die auf dem Bagger vorzusehenden
starren Leitungen enthalt (Material: Stahl, Rmin=340 N/mm2), beachten.
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DREHEN OFFNEN/SCHLIESSEN
1 2 3 4 (bar) 5 6 (bar)

SH250RPT-1E | 2" GAS 150 1” SAE 6000 psi 380
SH320RPT-1E | 2" GAS 150 171/4 SAE 6000 psi 380
SH490RPT-1E | 2" GAS 115 171/4 SAE 6000 psi 380

A | C| R | SHG600RPT-IE | 2" GAS 115 171/2 SAE 6000 psi 380
SH80ORPT-3E | '2” GAS 150 171/2 SAE 6000 psi 380
SH1500RPT-2E ., " .
SHI500RPT-3E 3/4”GAS | 200 2X 1”1/4 SAE 6000 psi 380

1 Stanzmarkierung Anschluss
A= Offnen der Schere

C= SchlieBen der Schere
R= Drehen
2 Scherenmodell
3 AnschlussgroBe Rotation
4 Max Oldruck Rotation (bar)
5 AnschlussgroBe Offnen und SchlieBen
6 Max Oldruck (bar)

HINWEIS

Sollten die Steuerleitungen fiir die Offnung und SchlieBung der Ausriistung zwei unterschiedliche Druckwerte
liefern, muss die Leitung mit dem hoheren Druck (der jedoch nie den max. Tabellenwert iibersteigen darf) an den
Anschluss G und die Leitung mit dem niedrigen Druck an den Anschluss A angekuppelt werden, um eine maximale
SchlieBkraft zu erzielen. Die Schutzkappen von den Anschliissen der Verbindungsleitungen zwischen Bagger und
Schere abnehmen. Sicherstellen, dass die Schlauchanschliisse perfekt sauber und staubfrei sind. Dann an die
Maschine anschlieBen, wobei die Schrauben bzw. Anschliisse gut festgezogen werden miissen.
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1/4" GAS Der Hydraulikmotor fiir die Rotation kann ohne Leckolleitung betrieben
/ werden, wenn wahrend seiner Betatigung der Gegendruck am Ablasszweig
- einen Wert von 15 bar nicht tiberschreitet. Bei der Erstinstallation ist der
Gegendruckwert am Leckolanschluss des Drehwerkes zu priifen, indem die
hydraulische Rotation in beide Richtungen gesteuert wird. Wenn der
gemessene Gegendruck 15 bar iiberschreitet, ist eine Leckolleitung
erforderlich, die den Leckolanschluss des Motors mit dem Behalter verbindet.
Der normalerweise verschlossene Leckolanschluss des Motors ist am
Motorboden angebracht (siehe Zeichnung).

HINWEIS

Eventuell auf den Anschliissen vorhandener Schmutz (Sand, Kies, Staub) kann Beschadigungen
am Hydraulikzylinder der Schere verursachen.

v & HINWEIS

7| Der Hydraulikkreis der zum ersten Mal montierten Schere enthélt noch kein O1. Dadurch
wird vermieden, dass Luft in die Pumpen des Baggers eindringt und Schaden entstehen.
o%a / Um RiickstoBe zu verhindern, muss der Bagger gestartet und der Hydraulikkreis
\\ &) langsam unter Druck gesetzt werden, bis der maximale Betriebsdruck erreicht ist. Er
muss mit dem auf dem Kennschild des Abbruchgerats angegebenen Wert

iibereinstimmen.

Mit dem Motor im Leerlauf den Kiefer der Schere zunachst zu ' offnen und wieder schlieBen, dann bis zur Halfte offnen
und wieder schlieBen, anschlieBend zu 34 offnen und schlieBen und schlieBlich ganz offnen und wieder schlieBen.

Den Offnungs- und SchlieBvorgang der Schere 5 bis 6 Mal durchfiihren und iiberpriifen, ob Leckagen an den dlhydraulischen
Kreisliufen vorliegen. AnschlieBend den Olstand der Hydraulikpumpen priifen und ggf. O nachfiillen. Vor dem Einsatz der
Schere bei Abbrucharbeiten die Maschine in einen offenen, hindernisfreien Bereich bringen, in dem sich keine Personen
im Aktionsradius der Maschine aufhalten und einige Offnen-/SchlieB-Vorgange leer durchfiihren, um sich mit der
Ausriistung vertraut zu machen.

Danach kann die Schere eingesetzt werden.
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Vor dem Einsatz der Schere fiir Abbrucharbeiten die Maschine in einen
offenen Bereich ohne Hindernisse bringen, in dem sich keine Personen
im Aktionsradius der Maschine aufhalten und einige Vorgange im
Leerzustand durchfiihren, um sich mit dem Gerat vertraut zu machen.
Danach kann die Schere eingesetzt werden.

HINWEIS

Bei der Durchfiihrung von Abbrucharbeiten ist die Schere mittels der hydraulischen
Rotation (2) so zu positionieren, dass immer der korrekte Angriffswinkel (1)
gewahrleistet ist. Fiir das Schneiden nur die Kraft des Zylinders verwenden, es sollte
nicht versucht werden, das Material mit dem Baggerarm (3) abzureiBen. Falls
erforderlich, die Schere neu positionieren.

13. AuBerbetriebnahme und Demontage

“.
\@/

Bei Arbeitsende vor dem Abstellen der Schere folgendermaBen vorgehen:

1. Die Schere bei laufender Maschine offnen, damit der Zylinder vollstandig einfahren
kann.

2. Die Schere so drehen, dass die Rotationssperrstifte eingesetzt und mit den
speziellen Splinten abgesichert werden konnen.

3. Mit Hilfe des Armzylinders und des Greiferzylinders die Schere komplett in Richtung
Bagger einholen.

4. Das Vorderteil der Schere auf den Boden auflegen.
5. Die Sicherungen der Bolzen des Koppel/Armzylinders entfernen und herausziehen.

6. Den Arm bewegen und die Schere auf Holzbalken geeigneter GroBe auf dem Boden
auflegen.
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Den Bagger in Ruhestellung bringen und den Motor abschalten.

i GEFAHR

Sicherstellen, dass kein Restdruck im Hydraulikkreislauf vorhanden ist. Den Druck
> B = ablassen, indem die Schere bei abgeschaltetem Motor einige Male
gedffnet und geschlossen wird und der Olbehilter drucklos gesetzt wird.

1‘ Die Anschliisse der Schlauche losen und die Schutzkappen wieder anbringen.

44 HINWEIS

—| Beim Demontieren der Schlauche ist das eventuell herausflieBende Ol in ausreichend
groBen Behiltern aufzufangen. Das Ol darf nicht in die Umwelt gelangen.

" 5 | DasSicherungssystem der Bolzen entfernen und diese herausziehen.

Den Baggerausleger aus der Anschlussplatte der Schere herausmanovrieren. Darauf
achten, dass sich keine Personen in unmittelbarer Reichweite aufhalten.
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14. Wartung

@ Mantovanibenne’

Den Scherenanschluss drehen, um die beiden Sicherungsstifte und Splinte in die
Drehsperrbolzen einschieben zu konnen.

ACHTUNG

Den korrekten Sitz der Drehsperrbolzen iiberpriifen, um unerwiinschte Bewegungen der
Schere wahrend des Transports zu vermeiden.

Bei einem eventuellen Transport sind die durch Aufkleber gekennzeichneten
Anschlagpunkte zu benutzen.

Die Schere in einer trockenen und iiberdachten Umgebung lagern.

Damit sind die Tatigkeiten zu AuBerbetriebnahme und Demontage beendet.

q

°‘<?

—t

GEFAHR

Alle Einstellungs-, Wartungs-, Reparatur- und Reinigungsarbeiten miissen bei
abgeschaltetem Motor, stabil auf dem Boden lagernder Ausriistung und ohne

hydraulischen Restdruck ausgefiihrt werden. Zum Ablassen des hydraulischen Restdrucks die Schrottschere mehrmals bei
abgeschaltetem Motor offnen und schlieBen und so den Olbehilter drucklos setzen. Wahrend dieser Arbeit muss ein
entsprechendes Hinweisschild in der Kabine angebracht werden.

14.1 RegelmaPBige Wartung

Um eine gleichbleibende Leistung und sichere
Arbeitsbedingungen zu gewahrleisten, muss die Schere
regelmaBig wie folgt gewartet werden.

N\
s
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14.1.1 Schmierung der Bolzen und des Drehkranzes

ALLE 8-10 STUNDEN ODER NACH JEDER
ARBEITSSCHICHT:

- Die Lagerbolzen schmieren und ggf. defekte Schmiernippel
ersetzen.

= - Sichtkontrolle der Scheren-Struktur auf eventuelle Defekte.

- Schmieren des Drehkranzes 1-2 mal pro Woche.

14.1.2 Einstellung Spielausgleich

Die Schere ist mit einer Vorrichtung fiir den Ausgleich des Scharnierspiels des
beweglichen Kiefers am Hauptkorper ausgestattet. Beim ersten Zusammenbau nimmt
MANTOVANIBENNE die korrekte Einstellung der Vorrichtung vor. Danach ist es Aufgabe des
Kunden regelmaBig kontrollieren, ob die Vorrichtung richtig eingestellt ist. Zum Einstellen
miissen die Schrauben am Bolzenring des Scharnierbolzens ausgeschraubt werden.

A ACHTUNG

HINWEIS: Das erste Nachjustieren hat nach 50 Arbeitsstunden zu erfolgen, danach immer
dann, wenn im Kiefer Spiel vorhanden ist.

Nachdem alle Schrauben entfernt wurden, mit denen der Bolzenring des mittleren Bolzens
blockiert ist, die Einstellschrauben betatigen, mit denen der Flansch fiir den Spielausgleich
nach vorne bewegt wird. Der Flansch sollte auf dem beweglichen Kiefer, ohne dass dabei
eine zu starke Reibung entsteht, aufliegen und nicht zu stark angezogen werden.

Die Schrauben, die die Gewindestifte sichern, wieder einsetzen, nachdem auf das Gewinde,
fiir besseren Halt, ein Klebemittel aufgetragen wurde (Loctite648 oder Loxeal55-03)
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14.1.3 Einstellung seitliche Fihrungen

Die Schere ist mit einer Einstellvorrichtung fiir die seitliche Fiihrung des beweglichen

\ Kiefers ausgertistet. Hiermit wird verhindert, dass die Schere beim Arbeiten Schlagseite

;; o bekommt. Die Schrauben entfernen und den Sicherungsring des Abstandhalters abziehen.
'4

Nachdem der Sicherungsring von der Einstellvorrichtung entfernt wurde, mit Hilfe des
N\ Abstandhalters die Spielausgleichfiihrung nach vorne bewegen, bis sie den Kiefer
’\ beriihrt. AnschlieBend den Sicherungsring wieder auf dem Abstandhalter anbringen.

Auf die Schrauben, fiir besseren Halt, Loctite648 oder Loxeal55-03 auftragen und
sie wieder am Sicherungsring anbringen.
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14.1.4 Kontrolle der Messerschrauben

Nach 8 Arbeitsstunden iiberpriifen, ob die Schrauben der Schere noch fest angezogen

By ~ B sind. Die Schrauben ggf. mit einem Drehmomentschliissel gemaB den Angaben aus
' P\ \\: ) Tabelle auf S. 38 anziehen. Die Schrauben konnen nur einmal angezogen werden, danach

772" | MUSSEN SIE AUSGETAUSCHT WERDEN.

14.2 AuBerplanmaBige Wartung

— 1y
g Db e =k ]
- E j_ (=

A\ GEFAHR

Alle Einstellungs-, Wartungs-, Reparatur- und Reinigungsarbeiten miissen bei
abgeschaltetem Motor, stabil auf dem Boden lagernder Ausriistung und ohne
hydraulischen Restdruck ausgefihrt werden. Zum Ablassen des hydraulischen

Restdrucks die Schrottschere mehrmals bei abgeschaltetem Motor offnen und schlieBen und so den Olbehilter drucklos
setzen. Wahrend dieser Arbeit muss ein entsprechendes Hinweisschild in der Kabine angebracht werden.

Im Falle eines Defektes muss ein ausgebildeter Techniker angefordert werden, der die Reparatur
korrekt und unter sicheren Bedingungen durchfiihrt.
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14.2.1 Austausch oder Wenden der Messer

\ _ Es wird empfohlen, die Messer alle 100-200 Arbeitsstunden zu wenden, um die
Schneiden gleichmaBig abzunutzen. Nach dem Wenden oder Auswechseln der Messer
N muss das SpaltmaB zwischen den Messern des mobilen und denen des festen Kiefers

AN kontrolliert werden: Der Wert muss zwischen 0,3 und 0,5 mm liegen, um zu vermeiden,
°.,>\°A dass sich Material (vor allem diinnes Material) zwischen den Messern verklemmt.
8 &

W\ ;s £ HINWEIS
\ R : Werden die Messer nicht regelmaBig gewendet (alle 100-200 Arbeitsstunden), nutzen
o— 4 sie sich ungleichmaBig ab und die Messer konnen nicht korrekt eingesetzt werden.

A\ %

Die Messer werden durchschnittlich alle 100-200 Arbeitsstunden und unter Beriicksichtigung des geschnittenen Materials
gewendet.

Die Messer - sofern moglich - abschrauben und umdrehen, um eine der 4 Schneiden zu nutzen (je nach Messer konnen sie
bis zu 4x gewendet werden).

Mit einer SpaltmaBlehre das SpaltmaB zwischen den beiden Messer des festen Kiefers den des mobilen Kiefers iiberpriifen:
es darf nicht mehr als 0.5 mm betragen. Falls erforderlich, das korrekte SpaltmaB wieder herstellen, indem die Messer mit
speziellen Ausgleichshlechen (auf Anforderung erhaltlich) montiert werden.

14.2.2 Kontrolle des Messersitzes

Lur Kontrolle des SpaltmaBes zwischen den Messern ist wie folgt vorzugehen:
1. Den mobilen Kiefer absenken, bis das Nasenmesser am entsprechenden Messer des

&\“ . festen Kiefers anliegt. Das SpaltmaB mit der SpaltmaBlehre messen.
AR 2. Den mobilen Kiefer weiter absenken, bis das gesamte Nasenmesser an dem
N1

- 0.5mm

entsprechenden Messer des festen Kiefers anliegt. Das SpaltmaB zwischen den
Messern am hinteren Teil der Messer wiederum mit SpaltmaBlehre messen.

3. Den mobilen Kiefer weiter absenken und das gleiche Verfahren fiir die hinteren
Messer ausfiihren.

4. Wenn das gemessene SpaltmaB den Richtwert von 0,5 mm iiberschreitet, ist hinter

den Messern eine angemessene Zahl von Ausgleichsblechen einzusetzen, damit das korrekte SpaltmaB zwischen den
Messern gewahrleistet ist. Es wird empfohlen, die weniger abgenutzten Messer fiir den mobilen Kiefer zu nutzen und nur
an der unteren Backe Ausgleichsbleche einzusetzen. ACHTUNG: Nicht mehr als maximal um 3,5 mm verstarken. Sollte
dies der Fall sein, ist das abgenutzte Messer auszutauschen.

9. Fiir das Einsetzen der Ausgleichbleche die Schere vollstandig offnen und den mobilen Kiefer von auBen blockieren, um
ein unbeabsichtigtes SchlieBen der Schere zu verhindern. Dann die Schrauben lockern, mit denen die Messer befestigt
sind und die Ausgleichsbleche zwischen Messer und Messersitz einsetzen. Die Schrauben wieder mit dem korrekten
Anzugsmoment anziehen. Nun die Schere langsam schlieBen und iiberpriifen, ob das SpaltmaB korrekt ist.
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Nach jedem Wenden der Messer mit der SpaltmaBlehre kontrollieren, dass das relative SpaltmaB zwischen dem
Nasenmesser und dem dahinter liegenden Messer des beweglichen Kiefers und den entsprechenden Messern des festen
Kiefers 0,5 mm nicht iiberschreitet.

Mit der SpaltmaBlehre priifen, dass das SpaltmaB zwischen dem Fiihrungsmesser und
den Nasenmessern maximal 1,5 mm betragt.

1.5mm

14.2.3 Austausch des Fihrungspucks

_ Bei den Scheren der SH3-Generation gibt es nur noch einen
@ A T o} seitlichen Filhrungspuck und den hinteren Puck.

Um den seitlichen Fithrungspuck zu tauschen ist es notig, die Schere
komplett zu schlieBen. Der Puck muss nicht mit Schrauben befestigt,
sondern nur noch in den Filhrungspuffer eingesetzt werden.

Wenn der Puck verschlissen ist, kann er so einfach abgenommen und
ersetzt werden.
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14.2.4 Kontrolle der Hydraulikleitungen

Sichtkontrolle des Zylinders, der Drehdurchfiihrung, der Anschliisse sowie der
Hydraulikschlauche auf mogliche Leckagen oder Beschadigungen. Schadhafte Teile
sind auszuwechseln.

4\ ACHTUNG

Eventuelle Leckagen miissen mit einem Stiick Papier oder Pappe und nie mit bloBer
A £ Hand ausfindig gemacht werden, da das unter Druck stehende Ol in die Haut eindringen
A kann.

| | Sicherstellen, dass die Schrauben der hydraulischen Anschliisse fest sitzen?
~ Angezogen sind.

AnschlieBend sicherstellen, dass sich die Schrauben nicht gelockert haben (siehe
die Tabelle mit den Schraubenanzugsmomenten) und dass sie nicht beschadigt sind.
Die Schrauben konnen nur einmal angezogen werden, danach miissen sie
ausgetauscht werden.
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14.2.5 Austausch der Hardox-VerschleiBbleche

Dass fiir die Vorgangerserien genutzte AuftragsschweiBen wurde bei den Schrottscheren der SH3-Generation
durch die Verwendung von Hardox-VerschleiBblechen ersetzt. Dadurch wird der Korper vor iibermaBigem
VerschleiB im Kieferbereich geschiitzt.

Verschlissene Bleche konnen durch Abschleifen entfernt werden und durch AnschweiBen der neuen, als
Ersatzteil erhaltlichen Bleche (als Kits) ersetzt werden.

Folgend die Kits fiir jedes Modell:

Modell der Schere Code kit Armaturen
SH250RPT-1E KITSH250-A
SH320RPT-1E KITSH320-A
SH490RPT-1E KITSH490-A
SH600RPT-1E KITSH600-A
SH800RPT-3E KITSH800-A
SH1500RPT-2E & 3E KITSH1500-A
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14.2.6 Austausch von hydraulischen Bauteilen

A\ ACHTUNG

GroBere Eingriffe am Drehwerk (Ersetzen des Ritzels, des Drehkranzes, des
Hydraulikmotors usw.) diirfen nur durch spezialisierte Fachleute ausgefiihrt

werden.

ausgebauten Teile noch geschmiert werden.

4\ ACHTUNG

4% ACHTUNG

Es wird empfohlen, die Schere nach Abschluss von Arbeiten unter
Wasser oder in Meeresnahe sorgfaltig mit frischem, nicht
salzhaltigem Wasser zu reinigen. AnschlieBend sollten die
Scharniere ausgebaut und die Stifte und Hiilsen griindlich gereinigt
werden um Oxidationsspuren zu entfernen. Zuletzt sollten die

Arbeiten in Meeresnahe oder in Meerwasser kann die Lebensdauer der Bauteile erheblich verringern.

15.  Tabelle Schraubenanzugsmomente

. Anzugsmomente (daNm)
SchraubengroBe Klasse 8.8 Klasse 10.9 Klasse 12.9
M8 25 35 42
M10 5 1 8,5
M12 8,5 12 145
M14 135 19 23
M16 21 29,5 35,5
M18 29 41 49
M20 41 51,5 69
M22 55 18 93
M24 n 99,5 124
M27 105 145 115
M30 142 200 235
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1 Kopfmarkierung metrische Schrauben
2 0 Schraube
3 Anzugsmoment (daNm)

8,8 8.8
10,9 10,9
129

16. Reinigung und Schmierung

Die Schere erfordert keine besonderen Reinigungsarbeiten. Sie sollte
P jedoch einmal pro Monat sorgfaltig mit einem neutralen
4 \ Reinigungsmittel und Wasser gereinigt werden.

Taglich vor jedem Einsatz und nach jeder Reinigung wie
folgt schmieren:

Die Lagerstellen der Schere und des Drehkranzes mit
einer Schmierpumpe und Fett vom Typ Mobil Grease
Lithium EP Mehrzweckfett (oder einem gleichwertigen
Lithiumfett)
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17. Olwechsel heim Untersetzungsgetriebe des Drelwerks
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1. Die Oleinfiillschraube (B) und die Olablassschraube (A) abschrauben.
2. Das im Untersetzungsgetriebe enthaltene 01 vollstandig ablaufen
lassen.

3. Die Olablassschraube (A) wieder anbringen.

4. Die Olstandschraube (C) entfernen.

5. Das Untersetzungsgetriebe iiber die Oleinfiillschraube mit Frischdl
fiillen, bis das Ol aus der Ostandschraube austritt.

6. Die Oleinfiillschraube und die Olstandschraube wieder festschrauben.

Anmerkung: Der Olwechsel beim Untersetzungsgetriebe sollte im
warmem Zustand in vertikaler Position erfolgen.

Der Olwechsel des Untersetzungsgetriebes muss nach den ersten 500-
600 Betriebsstunden und danach alle 2500 Betriebsstunden oder
mindestens einmal jahrlich erfolgen.

Den Olwechsel bei warmem Getriebe vornehmen und die Innenteile mit einer speziellen Fliissigkeit reinigen,
bevor das Frischol eingefiillt wird.
Keine Olsorten mit unterschiedlicher Viskositit oder verschiedener Marken mischen.

A ACHTUNG

Mineralol nicht mit Synthetikol mischen.
Nach der Inbetriebnahme regelmaBig den Olstand tiberpriifen und wenn erforderlich Ol nachfiillen.

4AACHTUNG

Bei Dauerbetrieb darf die Schmieroltemperatur 80 °C nicht iiberschreiten. Sollte dieser Wert dennoch
iiberschritten werden, hat eine Zwangskiihlung des Ols zu erfolgen.

Dieses Dokument ist im Besitz von Mantovanibenne. Der Nachdruck und die Aushéndigung an Dritte ist untersagt. (99B5056-2.04/2023 rev.00) 42



17.1 Zu verwendende Olsorte

@ Mantovanibenne’

Es wird die Nutzung folgender Mineralolsorten, in Abhangighkeit von der Umgebungstemperatur des
Einsatzortes der Schere, empiohlen:

o o (+5 oc) / o o o o
A (-20 °C) / (+25 °C) (+40 °C) (+30 °C) / (+65 °C) (+40 °C) / (+65 °C)
B 100 150 220 320
AGIP BLASIATI BLASIA 107 BLASIA 187 BLASIA 231
ENERGOL GR-
BP-NACH ENERGOL GR-XP100 XP150 ENERGOL GR-XP220 ENERGOL GR-XP320
CASTROL ALPHA SP150 ALPHA SP220 ALPHA SP320
NL GEAR COMPOUND NL GEAR NL GEAR COMPOUND
CHEVRON 100 COMPOUND 100 NL GEAR COMPOUND 100 100
ESSO SPARTAN EP 100 SPARTAN EP 150 SPARTAN EP 220 SPARTAN EP 320
FINA GIRAN 100 GIRAN 150 GIRAN 220 GIRAN 320
EP LUBRIFICANT OIL | EP LUBRIFICANT EP LUBRIFICANT OIL
GULF HP 100 OIL HP 100 EP LUBRIFICANT OIL HP 100 HP 100
IP MELLANA 100 MELLANA 150 MELLANA 220 MELLANA 320
MOBIL GF 639 GF 630 GF 632
SHELL - OMALA EP 150 OMALA EP 200 OMALA EP 320
TOTAL CARTER EP 100N CARTER EP 150N CARTER EP 200N CARTER EP 320N

A. Umgebungstemperatur

B. Viskositat ISO VG
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18. Allgemeine Garantiebestimmungen

Garantiebedingungen
1) Die Firma Mantovanibenne garantiert, dass alle Produkte aus ihrer Produktion sowohl frei von Material- als

auch von Fabrikationsfehlern sind. Sie gewahrleistet die Ubereinstimmung der Produkte ausschlieBlich
hinsichtlich der auf der Auftragsbestatigung angegebenen technischen Daten.

2) Die Garantie hat eine Giiltigkeit von 12 Monaten ab dem Versanddatum bzw. von 12 Monaten ab der Ubergabe
an den Endanwender (in jedem Fall jedoch nicht langer als 15 Monate ab dem Versanddatum) nur dann, wenn
der Kaufer / Handler in der Lage ist, der Firma Mantovanibenne einen dokumentarischen Nachweis (Frachtbrief)
hinsichtlich des Datums der Ubergabe an den Endanwender zu erbringen.

3) Die Garantie umfasst die Reparatur oder den Ersatz des defekten Teiles, nach Ermessen der Firma
Mantovanibenne, und wird mit der kostenlosen Lieferung der Ersatzteile erbracht.

Zu Lasten des Kunden gehen die Kosten fiir die Arbeitsleistung und bei einem Einsatz auBerhalb des Betriebs
von Mantovanibenne oder der zustandigen Kundendienstzentren auch die Riickerstattung der Fahrtkosten und
des Tagegeldes fiir das eingesetzte Personal gemaB den zum Zeitpunkt des Einsatzes giiltigen Tarifen.
Keinesfalls hat der Kaufer oder Anwender das Recht auf Auflosung des Vertrags oder auf eine Reduzierung des
Kaufpreises. AuBerdem ist jegliche Haftung fiir direkte oder indirekte Schaden bzw. Schadenersatzzahlungen fiir
eventuelle Maschinenstillstandszeiten oder Transportkosten ausgeschlossen.

4) Die defekten Produkte oder Teile miissen zur Reparatur kostenfrei an den Sitz von Mantovanibenne eingesandt
werden. Alle defekten, nicht an die Firma Mantovanibenne eingesandten und durch den Kunden ausgetauschten
defekten Materialien miissen 90 (neunzig) Tage zur Verfiigung der Firma Mantovanibenne gehalten werden, die
die Einsendung zum Zwecke weiterer Uberpriifungen fordern kann.

9) Die Garantieleistung kommt nicht zur Anwendung:

- wenn die Teile, fiir die die Garantie in Anspruch genommen wird, unsachgemaB behandelt wurden;

- wenn Anwendungen oder Anderungen beliebiger Art erfolgt sind, die nicht vereinbart und schriftlich von der
Firma Mantovanibenne genehmigt wurden;

- wenn der Einsatz des Produktes nicht gemaB den Daten, fiir die es hergestellt wurde, und nicht nach den
Angaben in der Betriebsanleitung von Mantovanibenne erfolgt;

- bei mangelnder, falscher oder unvollstandiger Angabe der Seriennummer der Maschine;

- bei einem Einsatz des Produktes bei Temperaturen unter -20 °C sowie iiber +68 °C.

6) Erloschen der Garantie

Die Garantieleistung erlischt, wenn die in der Bedienungs- und Wartungsanleitung der Firma Mantovanibenne
vorgesehenen Bestimmungen nicht eingehalten wurden sowie, wenn der Kaufer oder Anwender nicht
ordnungsgemal bezahlt hat.

1) Kosten fiir den Kunden bei MaBnahmen im Rahmen der Garantie

Von der Garantie ausgeschlossen sind alle normalerweise dem VerschleiB unterworfenen Teile (z.B. Zahne,
Zahnhalterungen, Messer, Gegenmesser, Dichtungen, Kunststoffteile und alle Bauteile, die wahrend der
Benutzung mit dem abzubrechenden / zu bewegenden Material in Kontakt kommen).

8) Vorgehensweise bei Geltendmachung eines Garantieanspruchs
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Alle unter die Garantie fallenden Reklamationen miissen innerhalb von spatestens 8 (acht) Tagen nach Festellen
des Defekts schriftlich bei der Firma Mantovanibenne unter genauer Angabe der Storung bzw. der fehlerhaften
Materialien sowie der Seriennummer der Ausriistung von Mantovanibenne gemeldet werden.

Der technische Kundendienst kann entscheiden, ob ein eigener Techniker entsandt wird oder ob der Eingriff
durch den Kunden durchgefiihrt werden kann, der jedoch gemaB den von der Firma Mantovanibenne erteilten
Anweisungen zu erfolgen hat.

9) Die Firma Mantovanibenne erkennt nur Materialien und Verarbeitungen an, die in Verbindung mit der
geforderten Reparatur stehen und auf der vom Kundendienst ausgestellten Einsatzbestatigung vermerkt sind.
AuBerdem muss der Firma Mantovanibenne eine fotographische Dokumentation zum erfolgten Einsatz geliefert
werden.
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